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SCHEDA E bis

N REGIONE CAMPANIA

DOCUMENTO DESCRITTIVO E PROPOSTA DI DOCUMENTO PRESCRITTIVO CON

APPLICAZIONI BAT
Codici IPPC 2.6

IDENTIFICAZIONE DEL COMPLESSO IPPC

Ragione sociale

WBO ITALCABLES SOCIETA' COOPERATIVA

Anno di fondazione

2015

Gestore Impianto IPPC

POTENZIERIMATTEO

Sede Legale

VIALE A. GRAMSCI,13 - 80122 NAPOLI

Sede operativa

SS 87 KM 16460, SNC - ZONA ASI PASCAROLA-80023
CAIVANO (NA)

UOD di attivita

METALLURGIA: PRODUZIONE DI TRECCIA, TREFOLO E FILO
DI ACCIAIO IN MATASSE ED IN BARRE PER CA
PRECOMPRESSO E TIRANTI PER GEOGNOSTICA

Codice fiscale/partita IVA 08066091219
Numero iscrizione CCIAA (REA) NA- 930441
Codice ISTAT attivita 24 .34 TRAFILATURA AFREDDO

Codice attivita IPPC

2.6 IMPIANTI PER IL TRATTAMENTO DI SUPERFICIE DI
METALLI E MATERIE PLASTICHE MEDIANTE PROCESSI
ELETTROLITICI O CHIMICI QUALORA LE VASCHE DESTINATE
AL TRATTAMENTO ABBIANO UN VOLUME > 30 M?

Codice NOSE-P attivita IPPC

106.01: TRATTAMENTO SUPERFICIALE DI METALLI E
PLASTICHE

Codice NACE attivita IPPC

28: LAVORAZIONE DI PRODOTTIIN METALLO

Codificazione Industria Insalubre

CLASSE ILETT.APUNTO 8

Dati occupazionali

NUMERQ TOTALE ADDETTI: 52 (AL 30/09/2021)

Giornifsettimana

5

Giornifanno

230

B.1 QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE
Inquadramento del complesso e del sito DI CAIVANO (NA) SS 87 Km 16460, SNC ZONA ASI PASCAROLA

B.1.1 Inquadramento del complesso produttivo
L’impianto IPPC della WBO ITALCABLES SOCIETA' COOPERATIVA ¢ un impianto per la PRODUZIONL

DI TRECCIA, TREFOLO E FILO DI ACCIAIO IN MATASSE ED IN BARRE PER C.A. PRECOMPRESSO
E TIRANTI PER GEOGNOSTICA.
L’ attivita € iniziata nel 2015.

L attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) allo stato é:
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Tabella B1 — Attivita IPPC

PLASTICHE MEDIANTE PROCESSI
ELETTROLITICI O CHIMICI QUALORA LE
VASCHE DESTINATE AL TRATTAMENTO
ABBIANO UN VOLUME> 30MC

N. Ordine Codice Attivita [PPC Capacita produttiva
attivita iPPC IPPC
1 2,6 IMPIANTI PER 1L TRATTAMENTO DI | VOL. TOT.
SUPERFICIE DI METALLI E MATERIE | VASCHE

TRATTAM. 60 MC

L'attivitd produttive sono svolte in:
e un sito a destinazione D2;
e in N°Icapannoni pavimentati ¢ impermeabilizzati aventi altezza di circa _x_m;
e all'esterno su superficie pavimentata ¢ impermeabilizzata.

La situazione dimensionale attuale, con indicazione delle aree coperte e scoperte dell’insediamento

industriale, ¢ descritta nella tabella seguente:

Condizione dimensionale dello stabilimento (Tabella A2 Allegato tecnico)

i Piazzali ed
Superficie Superficie coperta . . Aree verdi
totale aree scoperte impermeabili (*)
~ 74700 m2 ~ 25820 m? ~ 27102 m? ~ 21778 m2

L’organizzazione dello stabilimento WBO ITALCABLES SOC. COOP._
adotta un Sistema di




Gestione Ambientale conforme alla norma UNI _ ISO 9001
degli impatti ambientali legati all’attivita con la relativa certificazione di seguito indicata.

Autorizzazioni esistenti (Allegato 8) (Tabella A4 Allegato tecnico)

per il controllo e la gestione

Sistemi di gestione

volontari EMAS 1SO 14001 iSO 9001 ALTRO
Numero certificazione/ 187058-2015-
registrazione AQHTA-
ACCREDIA
Data emissione 05/10/2015
Eas 06/10/2021-
Validita 05110/2024

B.1.2 Inquadramento geografico—territoriale del sito
Lo stabilimento ¢ ubicato nel Comune di CAIVANO (NA) alla Via SS 87 KM 16460, SNC ZONA ASI
PASCAROLA. L’area ¢ destinata dal PRG del Comune ad “ ZONE INDUSTRIALI DI ESPANSIONE IN

CORSO DI ATTUAZIONE D2_

; su di essa non esistono vincoli paesaggistici, ambientali, storici o
idrogeologici, e non si configura la presenza di recettori sensibili in una fascia di 500 metri dall’impianto. La
viabilita & caratterizzata dalla presenza di alcune direttrici principali come la SS7bis.

B.1.3 Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite
Lo stato autorizzativo attuale della ditta € cosi definito:

Stato autorizzativo dello stabilimento di Caivano della WBO ITALCABLES SOCIETA'
COOPERATIVA (Tabella A3 Allegato tecnico)

Settore ﬂutoi:il;;e;i-gﬂe e Data scadenza | Ente competente Norme Numero Note Sost. Da
interessat uta di P di attivith AlA
0 emissione riferimen (IPPC e
to non IPPC)
D.D. N° 240 del /o101 Regione DPR 203/88 123 0 o
Aria 16/10/2006 Campani D.Lgs.152/06 -
a
. Prot.1754 del <
D.Lgs.152/06
Scarico acque reflue 04/12/2008 04/12/2012 ATO? s 123 2) Si
Approvvigionamento | Parerc della Provincia | g2/10/2018 Provincia R.D.n. 1775/1933
idrico (prelievo pozzi) di Napoli di 1.2.3 3) NO
Napoli / D.Lgs. 132/06
Rifiuti ~ - - - ~ _ )
ViA - - - - - () -
SRR - - e
Bonifiche - - - — - (6) -




Certifcato Prot, Min. Interno-
Prevenzione Incendi | N°44554 (Rif, Pratica 09/10/2024 Comando Prov, | D-M. 16/02/1982 tutte - NO

1.78404) del VV.FF. di Napoli

B.2 QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.2.1 Produzioni

L'attivita della Societa WBO ITALCABLES SOCIETA' COOPERATIVA ¢ la PRODUZIONE
DI TREFOLO, TRECCIA E FILLO PER IL’EDILIZIA TRAMITE OPERAZIONI DI
DECAPAGGIO, TRAFILATURA E FREDDO, CORDATURA E TRATTAMENTO
TERMOMECCANICO,

B.2.2 Caratteristiche materie ausiliarie e ausiliarie (Tabella B2 Allegato tecnico)

ID. . Classe di Stato Consumo Qua_n tita Utilizzo tipo Modalita di Quan_hta Tipo di
rodotto Materia ericolosita fisico annuo specifica* rodotto stoccaggio | TMassima deposito
P P {(ka/t) P 99 stoccata P
MP Vergella d'accigio | - Solido 40.000 ton - Materia prima ?g\tﬁ]{:;&azme 4.000 ton <15T: E}Zi?s
Bonderite ZN 4783
i . H290
/Acido fosforico, | 1302 Preparato
Bis H314 utmzzatc_) per Ig Serbatoio
MS Dec01 | (diidrogenofosfato) | H31g Liuido 120ton | 3,Kg/tpf |fosfatazionedi | Serbatoi 140001 PS03
di zinco, flueruro  § Hago superfici
di sodio, clorato di | 411 metaliiche.
sodio
Borace Su pallet
pentaidrato/ H319 Solido 0,10 kgft | Sale per bagno presso
MS Dec02 Tetraborato di H360FD (polvere} 3500Kkg pf di boraciatura Saccoda 25Kg | 1000 kg l'impianto
sodic pentaidrato decapaggio




ID. N Classe di Stato Consumo | QUBNHa 1 hizz0 tipo | Madalitadi Quantita Tipo di
prodotto Materia pericolosita fisico annuo specifica* prodotto stoccaggio massima deposito
(kg/t) stoccata
Prodotto Prodotto
Sale TZ ) .
i attivante attivante
(BONDERITE MA-C Solido 0,05 kgt o . o
MA DecO1 T2)/ Carbonato di H319 (polvere) 2000 Kg ber pf utmzz‘at.o peri |Saccoda25¥Kg |700kg .ut|l|zza_|to'per
. bagni di i bagni di
sodic . "
fosfatazione, fosfatazione,
Serbatoio
. . _ {H290 Reagente per 300001
MA Dec02 Aglgg/c}oaglnggso H314 Liguido 300 ton 9,00 ? aft bagni di Serbatoio (due Piglbaec?fgz
° ? |H335 P decapaggio serbatoi) A<l
contenimento
. . Titolazione
5°d'°01‘f§55'd° ; Liquido 101 na. bagni
! fosfatazigne Ammadietto
MA . o Liquido Titolazione
Neu01 Jﬁudo cloridrico 0,1 H290 101 na. bagni Flacone da 11 61 o lig:aatlsl-io
boraciatura
Sodio Idrossido Liguido Titolazione
- i0l n.a. o
1N bagni acido
Trattamenti di
MA FLOCCULANTE 0,03 kg/t N
- Polvere 1200 kg ! acque di Sacco da 25 kg 400 kg Su pallet
Depd1 CHIMFLOC A42 pf Drocesso
H315 . Reagente per .
sz“(\)z Calceidrata | H318 ( %‘?ﬂgfe) 170000 kg | &% fkg/ U1 impianto Serbatoio | 25000 kg S"‘;ssgglce
P H335 P P chimico-fisico
Serbatoio in
plastica PS08
Reagente per ; .
MA Soda caustica H314 tguido | so001 | OA73K9t | pbattimento |  Serbatoio 20001 | Mnstallatoin
Dep03 H290 of R vasca di
fumi acidi .
contenimento
in cemento
Panlube :gig Fusto da 160
S422/calceidrata H335 kg
Traxit GB0/Calce
fdrata ; Lubrificante 5acco da 25 Kg
MS Tra0l Lubrimetal Sofido 1 ka/t pf per trafilatura
VA3179/Calce :gig (polvere) dei metall F“5t°kda 175
idrata 9
Lubrimetal H335
VA3171/Calce Fustokda 175
idrata 30000 kg g 6000ky | Su pallet
Sapone
Lubrimetal ms;)CI:!;l;e n
VA7775/ Miscela di Solido N Fusto da 160
MS Tra02 saponi di sodio e n.d {polvere} 1 kg/tpf Lub;;ciznte kg
additivi inorganici trafitatura dei
metalli
Vernice Matip H22H23-l£|§29 Verniceper | o o6
Thermo Smaito Liquido 1000 segnare punti " 600 Scaffali in
MATra01 | .. = H319 -- N bombolette di -
siliconico per alte H336 spray bombolette di giunzione 400 mi/cad bombolette | magazzino
femperature / filo trafilato
H411
Settebello 300 ggég Vernice per
MA Alluminio/ H373 Liquido segnare punto |- g iolo da Scaffali in
Tref0l Alluminioin H319 ViScoso - - giunizione fil 750 ml 7,51 magazzino
polvere, xilene, (trecciatura e
nafta H315 trefolatura)
HOUGHTON . .
) . H319 - Fluido per Fusto da 200 20001 {in Vasca
MS Qil01 Dromus B/ Olio Liguido n.d. n.d. .
minerale ofeatura trefolo Kg vasca) ofiatura
Mercury/2
4 " Grasso
Ms vipo | (Conaord Gil)/ Olio - Solido n.d. n.d. (ubrificante- | Fustoda 192 6m3 Su pallet
minerale, saponi di . - Kg
inguainatura

litio




ID. Materia Classe di Stato Consumo 3:2?;;1 Utilizzo tipo Modalita di 3::::';: Tipodi
prodotto pericolositd fisico annuo p(kg 1) prodotto stoccaggio stoceata deposito
Rembrandt 2 {Q8)
/ Clio minerzle, - FustoKda 192
saponi di litio g
Renolit GP 2
{Fuchs} /Olio - Fusto da 180
minerale, saponi di Kg
litio
Polietilene BorSafe
HH 3470-LS/ _
Polimero
) polietilenico ) Polietilene per
MS Vip02 Polietiena Solido n.d. n.d. inguainatira Sacco da 25 Kg 12¢ Su pallet
BorSafeHE3494- _
LS-HP/ Polimero
nolietifenico
Combustibile Serbatoio in
motori a metallo
H226 combustione | Serbatoio 50001 (tf:c?:g po
H304 fnterna contenimer:to
MA Var01 Gasolio/ Miscelz di :g;g Liquido _ _ (muletto) sotto tettoia
idrocarburi H351 Serbatoioin
H373 i plastica
a7 Gasolio per ) (PS07) su
gruppo Serbatoio 3001 bacino di
elettrogeno ino di
contenimento
sotio tettoia
A 1,5kg/m? | Addolcitore per .
MAVar01 | Cloruro di sodio -- ( pggi:‘gl:i}e) 3ton H20 circuito Saccr:é gd 225 5000 Kg Su pallet
addolcita | raffreddamento
Therminol SP/ QOlio
minerale abase Su pallet su
paraffinica H304 - . _ Fluido Fusto da 180 bacino di
MA Var02 severamente H412 Liquido diatermico kg 720 kg contenimento
raffinato al sotto teticia
solvente
H225
H361d Diluente
Diluente nitro H302 ernice
extraf Toluene, 2- H304 t'IY r tl Scaffalii
MAVar03 | butossietanolo, H373 Liquido - . utlizzataper | o cone da 1 11 cafiall in
acetone, n-butile H319 segnalare punti magazzino
acetato H315 glunzihe del
H336 .
H371
200?3?%%;]2550 H314 Additivo circuiti Su pallet
MA - L _ di presso
Var03.a rigumcﬁrﬂ:-:‘c: d :géi} Hquido 200 kg raffreddamento Fusto da 30 kg 60 kg centrale
alcalinizzante e caldaia termica
Additivo
Disperdente circuito
MAVar04 | 200iD/ Polimero - Liquido 500 kg -- raffreddamento | Fusto da 30 kg 200 kg Su paliet
acritico torri
evaporative
Additivo circuiti
- - di
MA Var05 Alghicida 2008 n.d. Liquido e an raffreddamento Fusto da 30 kg 30kg Su pallet
e caldaia
Gas per Bombola
MA Var06 Ossigeno/ 02 H280 compresse - - cannello e {501/10m3 - bombole | portabombale
ossitaglio 200 bar)
H220 G i bol 0
. as saldatura a Bombola rossa 1 Cestelli
MAVarQ7 | Acetilene/ czH2 :ggg CoMmpresso - - cannelloe | (5kg-14bar) | bombole |portabombole
ossitaglio




iD. Materia Classe di Stato Consumo s?)l;:;;é:i Utilizzotipo | Modalita di s;z:if:: Tipo di
prodotto pericolosita fisico annuo (ka/t) prodotto stoccaggio stoccata deposito
Gas per
Bombola
Arcal Gas saldatura a Cestelli
MA Var08 Speed/Miscela H280 COMpresso - - cannelio e azzug;i§200 2 bombole portabombole
ossitaglio
. Detergente per
Spray pulitore _ 20 . . Bombolette da 3 _
MA Var03 contatti (Nils) n.d. bombolette conta.ttj 200 ml bombolette
elettrici
1.1/100-N/ Olio
idraulico minerale - 800 kg 600 kg
a base paraffinica
05068/ Olio
idraulico minerale -- 400 kg 200 kg
a base paraffinica
Agip Blasia 320/
Olioidraulico
minerale a base - 800 kg 600 kg
paraffinica Su pallet su
Agip Blasia 460/ . _ Lubrificante Fusto da 200 bacino di
MAVarld | “aiis idraulico B Haido 800 k peringranaggi kg 600 kg | Contenimento
minerale a base 9 9 | sottotettoia
paraffinica
Agip Blasia 220/
Olio idraulico
minerale a base - 400 kg 200 kg
paraffinica
Agip Tellium VSF
320/ Otio idraulico _
minerale a base 400 kg 200 kg
paraffinica
Su pallet su
Olio motore _ I - Olio per motori | Fusto da 260 bacino di
MA Varll Dolomiti-T 15W40 Liquido 800 kg turbo kg 600 kg contenimento
sotto tetioia
Su pallet su
Olio motare _ - " Qlio per motori | Fusto da 200 bacine di
MA Var12 Stelvio-40 Liquido 800 kg aspirati kg 600 kg contenimento
sotto tetioia

B.2.3 Risorse idriche ed energetiche
Fabbisogno idrico
11 fabbisogno idrico della ditta ammonta a circa 84000 m* annui per un consumo medio giomaliero

pari a circa 365 m°.
Si tratta di acqua proveniente ACQUEDOTTQO CONSORZIO ASI.

Consumi energetici

L’energia elettrica & utilizzata per illuminazione, funzionamento degli impianti/apparecchiature. 11
carburante ¢ impiegato per I'alimentazione del GRUPPO ELETTROGENO E MULETTO.

Fase/attivita Descrizione Energia elettrica Consumo elettrico
consumata/stimata (kWh) (*)  specifico (kWh/t)
INTERO 16340000 408,5
- COMPLESSO IPPC- | o e R
- TOTALI 16340000 408,5

* 1405 TEP

Scheda "O" — Consumi di energia elettrica




Fase/attivitd Descrizione Consumo specifico di Consumo totale di gasolio
gasolio (I/t) (1) (anno 2021)
| INTERO 0,3 12000
COMPLESSO IPPC
TOTALI 0,3 12000

Consumi di carburante (Tabella B6 Allegato tecnico)




Elenco rifiuti (Tabella C10 Allegato tecnico)

Rifiuto da
manutenzione
i periodica
) vasca di (svuotamento
sali e loro g
soluzioni, Fanghi di Liquido/ l;zgiﬁizgg f:gg;s]g?rl:ge
1 06 03 14 | No| diversi da quelli | borace esausto Fa(Jn N No _ D9 N . )
di eui alle voei | (anche fondo gosqt (No) on avviene
0603 11e06 |vasca) porpabile ammasso
0313 temporanecin
quanto
estratio con
autobotte dal
fondo vasca.
soluzioni
acquose di vasca di
lavagagio, . . Liquido/ lavorazione Codice CER
1 110112 | No diverse da gggzc'gggaglsm Fangoso (No) No ciclo chiuso - D9 alternativo al
quelle di cui pompabile 060314
afta voce 11 01
11
Il fango di
neutralizzazio
ne e
disidratato e
. ispessito
fanghi prodotti gattgnelle Contalg_ale r " tramite
1 06 05 03 | No| dal trattamento fi g Fangoso , [rarrablle posto PRO [R5 fittropressa.
h - iltropressato ; {No) St sotto fo T
in loco degli da impi palabile . 3 D9-D15 | Lawvio a
effluenti a "T‘p'a’.‘t." ﬁ]t.ropressq 'mp- recupero R5 &
chimico-fisico chimico-fisico vincolato alla
disponibilita
degli impiangi
esterni
{cementifici).
toner per Conven?ior}e
stampa Solid co? sgcaeé:a
S olido non autorizzata
uffici 0803 18 | No ggagsgiiiiﬁ[usil Toner esauriti polverulent | {No) Si E;f])c'ibox ¢fo gRl R13 per‘riti'ro
alla voce ° ;Jen:)dlf:to .
* contenitori
080317 {Eco-box)
- Acido esausto
1101 . acidi di . Acido cloridrico - . PRO da
1 05* Si | decapaggio esauste Liquido H8 S Sarbatoio in 4 R6 trattamento di
vetroresina decapaggio.
Coniainer Illf.ango €
) 1101 | [fanghid Fango di Fangoso | H4, HB, | . fscarrabile PRO2| o o disidratato e
0g* ' | fosfatazione fosfatazione palabile H14 ' coperto in Area ispessito
hrotetta da tramite
ariglie per filtropressa.
aventuale
sversamento

Rifiuto
occasionale




Sfuso su Scarti di
pavimentazione e rottame della
Gassone (solo per lavorazioni di
SpUNEtLe) trafilatura
coperti con teli {spuntature) e
imparmeabii cordatura
Rottame di filo durante gli {aggrovigliato)
1201 02 | No polveri e metallico Sclido non eventi piovest PRO .
2,3 particolato di (aggrovigliato, | pulverulent | (No) Si |Piazzola rifiuti 5 R4-R13 | Filo e regge
materiali ferrosi | spuntature e 0 esterna {*) metatliche
reggettato) utilizzati per
I'imballaggio
della vergella.
Macchinari
obsoleti.
Prodotto finito
non conforme,
Codice CER
alternativo al
120102,
Scarti di
rottame della
Sfusosu lavorazioni di
pavimentazions e trafilatura
cassone (solo per {spuntature} e
2,3 Solide non mmg =i cordatu['a'
Manutenzione| 17 04 05 | NO | Farrg e acciaio 'E{e?_fme di pulverulent | (No) | S | impermeabii _;_F_{Q_ R4-R13 | (B99rovigliato)
- Produziong o dman.te.g" Filo e regge
eventi piovosi metalliche
Piazzola rifiuti utilizzati per
esterna (*) limballaggio
della vergella.
Macchinari
obsoleti.
Prodotto finito
non conforme,
Deriva dalla
raccolta a
bordo
macchina nel
pressi delle
- linee di
1201 lfzsg:]a]zciiéne, 5 " Solido Big-Bag in PRO fjrali;u]atura "
2 14% Si | contenenti tearato puiverulento| H8 Si | cassone ERD | pg-py5 | dellostearato
esausto - 7 esausto,
sostanze Piazzola NUOVO CER
pericolose rifiuti .
interna p erlco!o_sg per
corrosivita da
idrossidi di
sodio —
vecchio codice
CER 120115
Rifiuto
accasionale da
fanghi di . mangtgnzione
) lavorazione, Fondami e ~pulizia
manutenzione | 1201 15 | No diversi da quell r;sﬁun vasche | Fangoso (No) No| B DY-D15 straol_:dmana
di cui alfa voce | & pafabile vasche
12 01 14 raffreddamento accumulo_ _
sotto torri di
raffreddament
0.
manutenzione scarti di olio Fusti e Rifiuti da
SO DO I ¢ 111411 v=1 (= o= Y SO . . - jcisternette dn. ..l puyp | o | smanutenzions ...
32*02 Si | motori, Ofio esausto Liquido Ei’a”s’ Si larea coperta E_D_ R13 meccanica:
ingranaggi e protetta da sostituzione
lubrificazione igriglie per dell'olic degli
eventuale ingranaggi,
sversamento degli organi




manutenzione scarti di olio Fusti e rotanti delle
minerale per cisternette in macchine e
1302 .| motori, ) - H4, H5, | .. |Area coperta PRO dei
05* Sl ingranaggi e Olio esausto Liquido H14 St protetta da 1 R13 trasformatori
lubrificazione, ariglie per eletirici,
non clorurati leventuale
sversamento Stoccato in
: - cisternette e
manutenzione altri oli per F_ustl e ) fusti su bacino
1302 Si motori, Olio esausto Liquido H4, HS, Si (ermette In ERQ R13 di
08* ingranaggi e . H14 irea coperta 1 contenimento
tubrificazione protetta da € sotto
griglie per tettoia.
eventuale
sversamento E’ presente un
Fusti in Area puntol di
M4, H5, |51 |coperta protetta raccolta
1301 Ofi mineraii per |Scarti ofio da Liquido  |H14 \da griglie per intermedio
manutenzione [LO* S icircul idraulici | trasformatori eventuale R13 qressp
non clorurati sversamente | pRo Vofficina
P meccanica.

. . Carta e cartone | Solide non cassone Piazzola Imballaggie
imballaggi 150101 | No| imballaggiin da raccolta pulverulent | (No) Si Jrifiuti interna PRO R13 scarti di carta
carta e cartone . . 8

differenziata o e cartone
) . . Solido non Sfusi su Piazzola Scarti di
imballaggi 1501 03 | No | imballaggiin Imba}{aggt € pulverulent | (No) St frifiuti esterna PRO R13 imballaggi in
legno scarti in legno X .18
o coperti con teli legno.,
impermeabili
durante gii
leventi piovosi
Deriva dalla
raccolta di
tutti | materiali
diimballaggio
. . della vergella.
) . . Solido non Container .
! . 1501 06 | No| imballaggiin Imballaggiin . ] ERO : Viene stoccato
imballaggi materiali misti materiali misti gulverulent (No} Si ;?:;;ZE‘E 6 D3-D15 inun
Afiuti container
- scarrabile
interna posto nel
cortile
aziendale,
Fustini,fusti e
contenitori
. . sostanze
ggiﬁ'{gﬁé chimiche vucti
residui di Imballaggi e Solido non supallet
imballaggi 15*01 Si sogtanze tessuti pulverulent H4, H5, Si | Sfuso su pallet PRI D15 E' presente un
10 pericolose o contaminati o H14 e casse Piazzola 2 to di
contaminati da fnatl ] I pun O‘t !
tali sostanze rifiutl interna raccoita
*) intermedio
presso
|'officina
meccanica.
assorbenti, Stracciee
materiali filtranti uanti sporchi
{inclusi filtri gi olio inpbig-
dellolio non hags sotto
specificati . . | Solido non . . .
. . 1502 . : : Stracci e guanti H4, H5 . | In cassoni o PR1 tettoia mobile.
altrimentd), ¢ Flo, PRL :
imballaggi | 1o« si alurimen ) sporchi gulvemlent A Si big-bags 3 D16 E presente un
indumenti Tettoia caperta punto di
protettivi, area officing raccolta
Jcontaminatida.. | e N tintermedio 1
sastanze pressa
pericolose (*) I'officina
rmeccanica.
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apparecchiatur I )
e fuori uso, Ferro da cgrfl?esi'?ig;!ie Apparecchiatu
: diverse da apparecchiatur | Solido non .

Znanutenzmn 160214 | No| . elle di cui e obsolete e pulverulent | (No) |si [Tettoid ;Rl R13 :rl?a?:china .
allevocida 16 | parti elettriche | o cgﬁgrta area ohisoleti H
0209a16 02 | eelettroniche oticing ’

13
) Rifiuto
manutenzione Salite Fei Casse Tettoia occasionale.
1606 | . | batterieal Batterie da el NS P C‘;rp‘?“ta Sré@ PRt | .. |Da
01* piombo manutenzione g ofticing 4 manutenzione
straordinaria
muletti.
) Rifiuto
; tubi (Casse Tettoia —
ranUenziane fluorescenti e Solido non coperta area cecasionale.
2000\ o | aitrd rifiuti Lampadee | o 1eent |Hi4 | Si loffic PRI 1 g4z |Da
21* ik il neon obsoleti | oindna 1_ manutenzione
B straordinaria
mercurio (*) ey
; Rifiuto
) ’ - ICasse Tettoia "
mAnUiEnAane cavi, diversi da ol EIQ.th' Solido non coperta area occasionale.
1704 11 | No S obsoleti 3 : Da
quelli di cui alla inolari pulverulent | (No) Si |officina = R13 )
voce 170410 unipoiari- 0 manutenzione
multipolari straordinaria
elettrica.

(*) La Piazzola Rifiuti Esterna ha il fondo impermeabilizzato ed & asservita da un impianto di trattamento in continuo delle acque meteoriche

B.2.4 - Ciclo di lavorazione

I1 ciclo di lavorazione ¢ schematizzato in Figura B1. Di seguito si fornisce una descrizione succinta del
ciclo di lavorazione rimandando, per approfondimenti, alla Relazione Tecnica Generale allegata alla
domanda di AIA.

Figura B.1 - Sehema def processo prodiio

| Produzione b ImbaSagg (plastica) @
ACCETTAZIONE DELLA VERGELLA 1

| i rottama ned caso o ron
TRATTAMENTO SUPERIFICIALE D DECAPAGGIO

| — | RIFSTT{C. 5}
| tonformita delfa maketia prima

Ermissioni di vapord 0 sistemi di
espirezione decapaggio (E03 —

t Evgssionn &vM, (C.1)
sel ED4&), produzions di acque reflue

| EMS. IRICHE {C.2)

(attivita 1IPPC) St (C.4) o favaggin inviate 3 depurazone, @
| RIAGTHC.5) i rifiuti chirici {acido esausto,
i fanghi di fosfatazgione e soluzioni di
[rocesso esauste)
o T e & .| Produione d rottama (scarti i |
| | TRAFILATURA sememd | RIWTI{CS) ],h-,ol azone) o di stearalo et
CORDATLIRA,
ool {7 (1) trecoa (2 A} |
| Emissioni di vapoet e palves| dai
TRATTAMENTG i . | fami e daile linee di trattamerito
& ATM(C. shtsimal
?FLRI:“WA g‘ggu TERMOMECCAHICO ’ i:«:‘_\wﬁrﬂ?cl 5‘“ o | il il
SEES - fio [ | s ;EOS--EUG-EO?—EDS—
|E09—-E10 ~E11
INGLATHATURA, svenfrale
secondo pecifiode clante

SPEZZONATLERA (BOBINATURA) E CONFEZIONAMENTO

IMBALLAGGIO & CONFEZIONAMENTD
evarrluah secondo pecifiche disnte 4

+

J MAGAZZING PROOOQTTI FINITI

+

[ SPEDIZIONE

Prodwione di inbeliang e fivt dat
wnfedonaments (plastica, canta o
Glm!l i

| RIFIUTE{C.5)
L

Schema a blocchi del processo (Figura B.8 Allegato tecnico)
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B.3 QUADRO AMBIENTALE
B.3.1 Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento

Le emissioni in atmosfera della WBO ITALCABLES SOC COOP sono localizzate in 17 punti di
emissione (indicati come daEO1 a E18 escluso E12) e dovute alle seguenti lavorazioni:

e INTERO COMPLESSO IPPC.
Limiti di legge e/o
ne POSIZIOKE FASE LAVORATIVA MACCHINARIO CHE | 1o CONCENTRAZIONE | porTATA BAT AEL
CAMTIO AMMINISTRATIVA COHHESSA GEHERA L'EMISSIOHE 3 (Hmc/h) CONC
{mg /Hny’) fme ! v FM
T mg/Nm3
AUTORZ
EO1 . Cantake Ermia & 200 250 .
£02 Caldaie 01 e C02 (%) stebfmento NO: 1500
Fo2 AUTORIZZATO é:g:azioq: Z:;ﬁi Decepaggior (v_asd')e addo | Addo deridrico 10 2000 3 0,3
doridrico doridsico) ra
AUTORIZZATO PO B
P o 5 :
fspirazione vasthe d&i . S
ED4 Ny foshtadone 2000 H =
fosfatagone e borace Adido doridrico © 2 03
HA
AUTORIZZATO/RICHIESTA
RItNOYO RIDUZIONE Macchine di trafilatura e . 2-10 22668/1200 50 05
£03 PORTATAMON eordatra finza CT2 Traflee cordayie CI2 Polveri total o
AUTORIZZATO o : 2-10
E06 Formo fisso linea trefolo CT2 Linea CT2- Foma Polveri tolzt 20500 e 05
AUTORIZZATO Asservile n°2 finee treccia ! ot Rabal 2-10
E07 (fomi e cordatrid) en®1 Lbee ;‘ e:';::_i'sﬁq € Polveri total 8500 =0 05
linea filo {solo forno}
AUTORIZZATO 2-10
o8 Forno finea befolo €T3 | Linea CT3 - Formo mobile | Poen totel 3000 e oS
AUTCRIZZATO Asservite n°2 linee di . Polvari totah 2-10 0,5
E09 fratamento fa fomi) Linee filo TF1, TF2 3500 L
i btz 2-10
£10 AUTORIZZATO Fomo linea refolo CT1 | Linea CT1-Forno mobile | Polver otz 2000 05
AUTQRIZZ ATO/RICHIESTA . . 2-10
E11 | RINNOVOPERMODIFICA | Cordabicelneatefolo CT1 |  Linee CTi-Cordatrice AT 3500/9000 2 05
NON SOSTANZIALE
€32 | AUTORIZZATOJASOLITO Hetyintise.dal 2013 Frafle Polver-iogs = 22008 = &5
0)3: Generatore di acqua
alida
n>300802520723004597
E13 NON SOGGETTO AD "
AUTORIZZAZIONE Acquacaldasanitana | SantAndreaMod. GAE 20-
6ATE can bruciatore FER a
gas Mewng 43 259 k.
C04: Caldaia Vadant murale
NON SOG 0 e apparecchiatre per la
2% AUI"ORIZZG:VZ]I-{)NE? Mensa cottisa dei cibi aimentale a
gas pownza katzle 70 k.
NON SOGGETTO 2D
Mensa Cappa di aspirazione zona
E1S AUTCORIZZAZIONE cottira mensa,
C06: Caldaia Tennodima a
servizio della aabine di
NON SOGGETTO 4D . decompressione del metano
E16 | AUTCRIZZAZIONE Cabina meteno (serve a tenere riscddati
tubi del metsno) Mod. BGL
Mat. 72057 def 1590da 30
kw.
NON SOGGETTO AD C07: Gruppo eletirogeno con
E17 AUTORIZZAZIONE Emergenza motore ascappio, alim entato
a gasolio, potenza elettrica
_ 100 kVA.
Cappad aspsazone ed
evecuazone dei fumidi
saldabxa posizonata
rell'ofidna mecanica.
L'ativitd & ecercitata daditts
E18 ON SOGGETTC AD Manutenzione esterna ed € ded tutto
AUTORIZZAZIGNE occasionzle e relaivaa
operazioni di manutenzone
straor dinasia, L'athvitd non
rientra tra le attivits
diretemente cannesse al
¢iclo produttiva.

- Le principali caratteristiche di questc emissioni sono indicate in Tabella C.1/C.4 (Allegato tecnico).
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B.3.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

I reflui prodotti nell’'impianto della Societa WBO ITALCABLES Societa cooperativa possono essere

distinti in tre tipologie:

1. Reflui provenienti da acque di processo;
2. Reflui provenienti dagli usi civili interni allo stabilimento;
3. Reflui provenienti dal dilavamento delle coperture e delle superfici scoperte in caso di eventi

meteorici avversi.

Principali caratteristiche degli scarichi in collettore fognario (Tabella C7 Allegato tecnico

4

i di i i ipologi i Frequenza dello . i
cl;ﬁan;ilo?:a |.0C3|l:ZBZIGH :::I;ouggszarica:z : mesi/ Portata Recettore Sistema di
m3/anno i
mento (NE) h/fy | gfsett anmo [m3/ 7 abbattimento
N: 4059011 m Acque di processo +
E: 1418113 m acque Spurgo Chimico-fisico
P01 circuito WIT + 24 7 12 90000 Collettore ASI (neutralizzazione)
Acgue Meteoriche azion
Acquedi
processo . .
N: 4537163 m Chimico-fisico
501 . + acque spurgo 24 12 90.000 P01 N
E: 1441389 m cireuito WIT (neutralizzazione)
Acqua da imptanto
N: 4537006 m | trattamente Impianto biologico a
502 E: 1441233 m | biologico n.a. {II) n.d. Collettore ASI fanghi attivi
N: 4537126 m | Acque di Chimico-fisico
503 E: 1441367 m | processo 24 12 60.000 S01 (heutralizzazione)
3 N: 4537009 m | Dilavamento acque Impianti di
E: 1441238 m | parcheggio/ trattamento
Piazzali /Isola n.d. Collettore ASI acque di prima
ecolcgica pioggia
Acgue spurgo
C_WIT circuito wit 30.600 501
C.Isola Dilavamento acque SM02 Impianto di
ecoloaica PROS trattamento acque di
9 prima pioggia
Dilavamento acgue Implanto di
gi_oparcheg gz;g:fggf 3 trattamento acque di
prima pioggia
SMO1 Acque meteoriche 61.060 P01
SMG2 Acque metecriche 3
Dilavamento piazzale SM02
SMO3 vergella
Pz Piezometro n.d.
Pozzo Pozzo n.d.
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B.3.3 Emissioni Sonore ¢ Sistemi di Contenimento

Le principali sorgenti di rumore dell’impianto produttivo sono le seguenti:

Il Comune di CAIVANO (NA) ha provveduto alla stesura del piano di zonizzazione acustica come
previsto dalle Tabelle 1 e 2 dell’allegato B del D.P.C.M. 01.marzo0.1991.
L.a WBO ha consegnato perizia fonometrica previsionale che considera il futuro assetto dell'impianto.

B.3.4 Rischi di incidente rilevante

I complesso industriale della WBO ITALCABLES non & soggetto agli adempimenti di cui all’art. 13

del D.Lgs. 105 del 26.06.15.
B.4 QUADRO INTEGRATO

B.4.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione, secondo quanto dichiarato dalla WBO
ITALCABLES SOC. COOP., delle migliori tecniche disponibili per la prevenzione integrata
dell’inquinamento, individuate per I'attivitd IPPC 2.6

Stato di applicazione delle BAT (Tabella D1 Allegato tecnico)

Descrizione MTD STATOQ NOTE
Gestione ambientale
E MTD implementare e aderire a un sistema di L'azienda ha aderito ad un sistema di gesticne ambientale certificato ai
gestione ambientale (SGA); cid implica: APPLICATA  |sensi della norma ISO 14001:2004 da Dert Norske Veritas dal’anno
2004.
Definire una politica ambientale; E’ formalizzata una politica ambientale come documento esplicito, la
APPLICATA  |direzione in tutte le sue decisioni valuta le componenti ambientali ai fini di
controllare e miglicrare le proprie prestazioni ambientali.
Implementare le procedure (facendo Sono previste procedure, per
particolare attenzione a: Struttura e - la definizione dei ruoli e delle responsabilita in particolare per il
responsabilita, formazione, consapevolezza, sistemna di prevenzione e protezione dei rischi;
competenza, comunicazione, coinvolgimento degli - la gestione delta documentazione amhientale e della sicurezza;
operai, documentazione, controlli, programmi di - la pianificazione delle attivita di controlio e di gestione dalle
manutenzione, preparazione e responsabilita in problematicheambientali;
caso di emergenza, conformita alla legislazione APPLICATA |~ l'organizzazione dell‘attivita di formazione degli addetti;
ambientale); - l'organizzazione dell‘attivita di manutenzione;
- la gestione delle emergenze;
- I'aggiornamento normativo e la verifica della conformita alla
legislazione ambientale.
Per tali attivita la ditta si avvale, in modo continuativo, della
collaborazione con aziende specializzate in consulenza, formazione,
manutenzione dispositivi  impianti,
Controllare le performance e prevedere azioni Gli indici principali vengono monitorati nel programma di Controlio e
correttive (facendo particolare attenzione a: Gestione e confrontati a livello di gruppo nell'ambito delle riunioni
monitoraggio e misure, azioni correttive e periodiche. I benchmarks adottati sono sia di natura economica che
preventive, conservazione dei dati, auditing specifici per le prestazioni ambientali {es: consumo specifico di energia e
interno, se possibile indipendente); sostanze chimiche, produzione specifica di rottame ecc...).
APPLICATA
| Le performance ambientali sono verificate in accordo con quanto previsto
dal Piano di monitoraggio di cui al quadro F. T dati del monitoraggio
vengono censervati ed analizzati al fine di garantire il mantenimento delte
performance ambientali a norma di legge, valutando eventuali  azioni
correttive /o preventive.
Revisione da parte del management. La direzione aziendale riesamina periodicamente la propria attivitd di
APPLICATA  |gestione sulla base dei risultati conseguiti nelle riunioni periodiche di

CdG.
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Sarebbe consigliato avere un sistema di gestione
ambientale e le procedure di controllo esaminate

L'esame e la validazione delle procedure di controllo viene effettuata in

e validate da unente di certificazione esternc APPLICATA fase di verifica ispettiva da parte degli enti preposti al controllo.
accreditato o un auditor esterno;
Preparare € pubblicare un rapportc ambientale
descrivendo tutti gli aspetti ambientalmente Non & prevista |a preparazione e pubblicazione di un rapporto ambientale
importanti dell'installazione, permettendo una PARZIALMENTE |completo, tuttavia annualmente viene elaborato ad use interno il Rapporto
comparazione anno per anno degli obiettivi, APPLICATA | dei Risultati contenente anche i dati def monitoraggio ambientale e delle
prestazioni, con benchmanrk appropriati peril performances relative ottenute,
setiore.
Implementare e aderire a un sistema volontario NON
internazicnalmente riconosciuto, guali ISO APPLICATO Nen e attualmente velonta dell'azienda aderire ad EMAS.
14001/96 ed EMAS.
E importante anche tenere conto di:
- |r.npaltt| .amblentfl; derlva‘nt[ dalleventuale R Impianto progettate interamente fuori terra, interamente aereo e
dismissione dell'installazione fin dalla fase di APPLICATA : - o . . . - .
. o . ispezionabile in caso di malfunzionamenti, anomalie o perdite.
progettazione delfimpianto;
-~ sviluppo e uso di tecnologie pil pulite; La ricerca e F'aggiornamento del processo chimico di decapaggio sono
APPELICATA | volte all‘utilizzo di sostanze chimicamente meno pericolose ai fini della
tutela della salute e dell’ambiente.
—  benchmarking di settore, dove possibile,
includendo efficienza energetica, consumo di
energia, consumi e conservazione di acqua, APPLICATA | Secondo il Piano di Monitoraggio di cui al quadro F.
scelta ed utilizzo di materia prima, emissione
in aria, scarichi, produzione di rifiuti
Manutenzione e stoccaggio
EMTD tmp?ementare programmi di manuten;rone La manutenzione degli impianti & programmata in accordo con quanto
e stoccaggio, che comportanc anche formazione APPLICATA | stabilito dalt’AlA e viene eseguita da personale formato sulla base delle
dei lavoratori e azioni preventive per minimizzare i istruzioni dei manuali deali ir?‘l anti sEe ssi
rischi ambientali specifiche del settore gitimp !
Minimizzare gli effetti della rilavorazione
E MTD minimizzare gli impatti ambientali dovuti
alla rilavorazione attraverso un sistema di gestiane
che richieda regolare rivalutazione delie specifiche
di processo e def contrelle di qualita fatto assieme
dal cliente e dall'operatore, Questo pud esser fatto:

- assicurandosi che le specifiche siano carretie 1 prfoces:g e'isrgarz?gt?lnz;a;oage_l' : résgli_at(:; rlllchs_esti ?a| che;m n_

e aggiornate, compatibili con ta legislazione, contormmita al FequIsiti normativi prévisil dalle singoie omologazioni
applicabili, possibili da ottenere, misurabili tecniche. Il mantenimento delle suddette omologazioni avviene tramite
! d ! NON audit e test periodici sui prodotti.

- sedliente e produttore discutono insieme di APPLICABILE | La soddisfazione del cliente & incltre obiettivo prioritaric del SGQ e viene
ogni cambiamento proposto in entrambi i (8) realizzata attraverso assistenza tecnica, azioni correttive e relativo follow-
processi e sistemi prima up delle attivita.
dell'fmplementazione;

- ) ) ) Non & tecnicamente fattibile la rilavorazione dei prodotti.

- formandofinsegnande agli cperatori/lavoratori
a usare il sistema;

— assicurandosi che i clienti siane consapevoli
delle limitazioni del processo e dei risultati
ottenibili.

Benchmarking
E MTD stabilire dei benchmarks o valori di Sono stabiliti valori di riferimento interni per gli indicatori ambientalt
riferimento (interni o esterni) per monitorare le principali sulla base delle performance storiche e i risultati ottenuti datle
performance degli impianti. Le aree essenziali per il altre unita produttive. Tali valori obiettivo sono perseguiti anche
benchmarking sono I'uso di energia, di acqua e di APPLICATA attraverso un Piano di Miglioramento Ambientale che raccoglie a
materie prime. 1I periodo, la frequenza e il progettazione degli investimenti e delle migliorie tecnico-impiantistiche.
dettaglio delta registrazione dei dati devono esser

radeguati alla dimensione del processog = +Tramite il report di Controlio Gesticne vengono registrati e tenuti sotta
all'importanza della misura. controllo i parametri e confrontati periodicamente. '
E MTD cercare continuamente di migliorare ['uso
degli inputs rispetto ai benchmarks. Un buon
sistema di azione include: La gestione dei cicli di lavoro & affidata a personale formato ed esperto

- Tidentificazione di parsonale responsabile che opera in sito e viene coordinato dalla Direzione Centrale ove vengono
della valutazione e dell'analisi dei dati, APPLICATA effettuate le analisi di benchmarking delle diverse perfermance di qualiti e
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— azfoni per allertare gli operatori rapidamente
al variare delle normali performance;

- analisi delle motivazicni delle varfazioni
avvente, ecc.

ambientahi,
L'organizzazione aziendale infatti prevede figure preposte alle attivita di
coordinamento e direzione multi-sito.

Ottimizzazione e controllo della produzione

E MTD calcolare input e output che teoricamente si
possone ottenere con diverse opzioni di
"tavorazione" confrontandoli con le rese che si
ottengono con la metodolegia in uso, per
ottimizzare le singole attivita e i processi in linea. 1
calcoli necessari possono assere fatti manualmente

I cicli sono standardizzati per i tipi di lavorazione richiesti,

I parametri qualitativi principali (resistenze, performance meccaniche e di
prodotto), ottenibili attraversi i diversi cicli, sono oggetto di monitoraggio
continuc da parte del Sistema Qualita anche attraverso la modulistica di
registrazione e tracciabilita del ciclo medesimo.

Sone inoltre presenti sistemi digitali di registrazione dei parametri di

o pit semplicemente con dei software adeguat, APPLICATA | trattamento termo meccanico (temperatura, tiro, velocita di trattamento)
E MTD usare, ove possibile, if controllo in tempo sulle linee.
reale della produzione e 'ottimizzazione nei . . o
processi in linea, mediante I'uso di sistemi di Per valutare le performance ambientali sono stati individuati dal SGA
controllo digitali che raccolgono i dati e reagiscono indicatori ambientali opportuni. 1l parametro di output pitl significativo
per mantenere | valori di processo nei limiti dal punto di vista ambientale & rappresentato dal rottame e scarto di
predeterminati in tempo reale. atciaio prodotto.
Stoccaggio delle sostanze chimiche e dei componenti
Oltre alle indicazioni generali riportate nel
documento sullo stoccaggio (23,EIPPCB,2002), per
il settore sono MTD:
- evitare che si formi gas di cianuro libero NON _— o A
stoccando acidi e cianuri separatamente; APPLICABILE Tl processo non prevede fimpiego di cianuri
- stoccare acidi e alcali separatamente; APPLICATA Aree e bacini di contenimento separati per acidi e alcali
- rfh?;?cggis;%%dr;g;ﬁldéggct?zgg%:gfitanze NON Non sono presenti sostanze infiammabili ad eccezione del gasolio per
separatamente; APPLICABILE | autotrazione gestito in idonea area separata.
— ridurre il rischio di incendi stoccando in
ambienti asciutti Je sostanze chimiche, che
sono spontaneamente combustibili in NON Non sono presenti sostanze chimiche, che sono spontaneamente
A . . 3
ambienti umidy, e separatamente dagll agenti | oo 1eapnE | combustibillin ambient umid
ossidanti. Segnalare la zona dello stoccaggio
di gueste sostanze per evitare che si usi
Facqua nel caso di spegnimento di incendi;
— evitare linquinamento di suolo e acqua dalla Presenza di pavimentazione impermeabile nel pressi deglhi stoccaggi delle
perdita di sostanze chimiche; materie prime oltre che di bacini di contenimento appositi.

APPLICATA Presenza di sistema di conienimento e raccolta degli sversamenti
accidentali e sgocciolamenti al di sotto delfimpianto di decapaggio
chimico (che & comunque fuori terra); tali reflui vengono inviati
all'impianto di trattamente chimico-fisico interno.

— evitare 0 prevenire la corrosione delle vasche Le vasche song rivestite internamente in materiale anticorrosivo e soggette
di stoccaggio, delle condutture, del sistema a verifica e pulizia ordinaria. La struttura chiusa delle vasche, unitamente &i
di distribuzione, del sistema di aspirazione. APPLICATA sistemi di aspirazione dei vapori consento un contenimento dell’effetto
corrosivo dovuto alla volatilita defl'acido cloridrico. Le
tubazioni di adduzione e trasferimento dei liquidi sono oggetto di
controlle visivo e di manutenzione straordinaria qualora deteriorate.
£ MTD per prevenire la degradazione dei
substrati/componenti di metalle in stoccaggio:
- ridurre il tempo di stoccaggio; Il tempo dello stoccaggio della materia prima {vergella) & ridotto al
- : - minimo. Le zone di stoccaggio della vergella sono completamente aerate in
Cg?;ggg;;;?;gg?&fjilzaﬁ;g ;Sg?;'éa geil ana quante all'esterno. L'eveniuale ossidazione superficiale dell'acciaio causata
! APPLICATA | dall'esposizione ad agenti atmosferici viene rimossa dal trattamento di

termperatura e la composizione;

— usare o un rivestimento o un imballaggio anti
corrosive

decapaggio.
I prodotti finitl successivamente al trattamento finale sono confezionati in

| Agitazione delie sofuzioni di pr

appositi imballaggi e immagazzinati al coperi.

E MTD procedere all'agitazione delle soluzioni di
processo per assicurare if ricambio della soluzione
allinterfaccia; questo pud ottenersi con:

— turbolenzaidrautica;

— agitazione meccanica dei pezzi da trattare;
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- sistemi di agitazione ad aria a bassa pressione
in caso di:

' soluzioni dove 'aria, aiuta il
raffreddamento per evaporazione,
specialmente quando
usato con recupero di materiale;

. anodizzazione;{altri processi che
richiedone alta turbolenza per ottenere
una buona qualita;)

' soluzioni che richiedono ossidazione
degli additivi;{(dove e necessaric
rimuovere il gas reattivo (come
idrogenc)

NON
APPLICABILE

(§) L'attivita 2.6 di decapaggio consiste in un trattamento chimico
superficiale della supeificie dellacciaio; pertantc NON si configurano fasi df
trattamento galvanico o elettrochimico

1 processo non necessita di agitazione diretta e forzata delle soluzioni gi
trattamento. La cinetica di reazione chimica & garantita dal riscaldamento
dela soluzione medesima (realizzato tramite scambiatori a vapore a parete)
ovvero dall'inerzia meccanica generata dalfingresso della

matassa di vergella nefla vasca e dall'inerzia termica delle matasse stesse
(riscaldano per effetto delle reazioni esotermiche).

Pertanto non si verifica strippaggio diretto delle soluzioni di processo e
conseguente drag-out di metalli o sostanze chimiche. L'unico debole
fenomeno di {rasferimento avviene con il trascinamento nei vapori

emessi sulla superficie a captati dai sistemi di abbattimento,

Non & MTD usare sistemi di agitazione ad aria a
bassa pressione con:

- soluzioni calde dove l'effetto di
raffreddamento dovuto all'evaporazione
aumenta la domanda di energia

- soluzioni con cianuro, poiché aumenta la
formazione di carbonato

- soluzione contenenti sostanze volatili per le
quali rinsufflazione possa provocare una

APPLICATA

Non si usano sistemi di agitazione mediante aria a bassa pressione

perdita delle stesse nelle emissione in aria
(vedi Final Draft 5,1.10)

Non e mai MTD l'use di sistemi di agitazione
mediante aria ad alta pressione, per il grande
consumo di energia.

APPLICATA

Non si usano sistemi di agitazione mediante aria ad alta pressione

Consumeo delle risorse primarie (Inputs)

E MTD fare benchmarking.

APPLICATA

Vengono registrati ef analizzati i dati di consumo delle risorse primarie

Elettricita (alto voltaggio e alta domanda di
corrente} Per ridurre il consumo di energia e MTD:

- minimizzare la perdita di energia reattiva per
tutte e tre le fasi richieste, verificando a
intervalli annuali che il cos  trail voltaggio e
il picco di corrente sia sempre sopra 0.95

NON
APPLICABILE

(§) Lattivita 2.6 di decapaggio consiste in un trattamento chimico
superficiale della superficie dell'acciaio; pertanto NON si configurano fasi di
trattamento galvanico ¢ glettrochimice.

- ridurre la caduta di tensione tra i conduttori e
i connettori minimizzando la distanza tra i
raddrizzatori e gli anodi (rullo conduttore in
sistema in continue coit coating).
L'installazione di raddrizzatori in prossimita
degli anodi non & sempre realizzabile; inoltre
i raddrizzatori potrebbero essere soggetti a
carrosione g/o alta manutenzione. Possono
altrimenti essere utilizzate barre con sezione
pitl farga

NON
APPLICAEILE

— tenere le barre di conduzicne pit corte
possibili con sezione sufficiente ad evitare il
loro
surriscaldamento, eventualmente provvedere
con idonet sistemi di raffreddamento

NON
APPLICABILE

- evitare |'alimentazicne degli anodi in serie,
non facendo ponte tra uno e l'altro

NON
APPLICABILE

- gffettuare regolare manutenzione ai
raddrizzatori e alle barre

NON
APPLICABILE

-—--ifgtattare modermiraddrizzatori-con-un-miglior
fattore dl conversione rispetto a quelli d
vecchio tipo

APPLICABILE

~ aumentare la conduttivita delle soluzioni di
processo con gli additivi e il mantenimento
delle soluzioni

NON
APPLICABILE
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— usare forme di onda modificate (pulsanti,.,)

S ; ; i NON
per migliorare il deposito di metallo, dove la g
tecnologia esiste APPLICABILE
Energia termica
Per [e differenti tecniche di riscaldamento
usualmente utilizzate s veda 'apposita sezione
4.4.2 del Final Draft. E importante sottolineare che
quando si usano resistenze elettriche ad
immersione o0 metodi di riscaldamento diretto APPLICATA Riscaldamento delle vasche mediante scambiatori di calore (serpenting) a
applicati alla vasca, ¢ MTD prevenire gli incendi vapore
monitorando la vasca manualmente o
automaticamente per assicurarsi che il liquido non
st asciughi e che in tal modo la resistenza nen
provochi un incendio del rivestimento della vasca.
Riduzione delle perdite di calore
£ MTD ridurre le perdite di calore, operando come
segue: cercando opportunita per il recupero del
calore;

- riducendo la portata d'aria estratta dalle La portata di aspirazione per garantire I'evacuazione dei vapori prodotti
soluzioni riscaldate, ove serve; APPLICATA | dalle vasche di processo & minima essendo Iimpianto completamente

chiuso (in depressione con assenza di “presa d'aria” fredda esterna).

- ottimizzare la composizione delle soluzioni di Controlle della temperatura in continuo associato a sistemi automatici di
processo e il range di temperatura di lavoro, termoregolazione per mantenere la temperatura all'interno dei range
Monitorare la temperatura di processo e impostati.
controllare che sia all'interno dei range
designati L'acido doridrice per il decapaggio non & riscaldato: avviene una gestione

APPLICATA | @ cascata delfe 3 vasche {concentrazione crescente di HCl) che consente il
riscaldamento graduale della matassa di vergella per effetto delle reazioni
esotermiche che hanno una cinetica crescente. Tale gestione consente
inoltre il recupero dell’acido esausto che viene inviato alla vasca
precedente. L'acido fresco viene pertanto alimentato solo alla terza vasca
e Vacido esausto rimosso solo dalla prima. Tale procedure consente di
minimizzare anche il consumo di prodotto (actdo cloridrico).

- isolare le vasche:

+ usando un doppio rivestimento;

- APPLICATA | Le vasche riscaldate sono parzialmente coibentate con materiali sintetici.
+ usando vasche pre-isolate;
« applicando delle coibentazioni.

— isolare le superfici delle vasche a pil alia
temperatura, usando isolanti flottanti come
sfere o esagoni, Jaddove questo e possibile.

Evitare questa tecnica:

« dovei pezzi sui telai sono piccoli/leggeri e
possano venire sganciati dagli elementi . . . . . - . .
usati per isolare; NON Impianto a mono gancio ad immersione. La dimensione e [a tipologia delle
! APPLICABILE matasse di vergella non consente Iimpiego di elementi flottanti che
« dovei pezzi sono troppo larghi & possang sarebbero di interferenza rimanendo allinterno della matassa.
intrappolare o fare uscire dalla vasca gli
elementi flottanti;
+ dove gli elementi flottanti possano
interferire con il trattamento;
+ negli impianti a rotobarile
Non & MTD usare |'agitazione dell‘aria in soluzioni 1l processo non necessita di agitazione diretta e forzata delle soluzioni di
di processo calde dove 'evaporazione causa APPLICATA  |trattamento — si rimanda alle note relative ad “Agitazione soluzioni di
lincremento della domanda di energia. progesso”.
Raffreddamento
-~—-preyenire il sovra-raffreddamento I RN
ottimizzando la composizione della soluzione
di processo e il range di temperatura a cui
lavorare. Monitorare [a temperatura di
processo e controtlare che sia alf'interno dei NON
range designati; APPLICABILE
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- ysare sistemi di raffreddamento chiusi,
qualera si installi un nuovo sistemna
di raffreddamento o se ne sostituisca uno
esistente;

Il tipo di processo {chimico) non prevedere surriscaldamenti da controliare

- rimuovere ['eccesso di energia dalle soluzioni
di processo per evaporazione dove:

c'é una necessita di ridurre il volume della
soluzione per il make-up;

l'evaporazione pud essere combinata con sistemi di
lavaggio in cascata o sistemi di lavaggio can
riduzione di acqua per minimizzare I'utilizzo
dell"acqua e dei materiali del processo;

NON
APPLICABILE

preferire l'installazione di un sistema di
evaporazione rispetto a uno di raffreddamento
laddove il bilancio energetico stimate richieda
minore energia per indurre un'evaporazione forzata
rispetto a quella necessaria per un sistema di
raffreddamento tradizionale, il processo chimico
deve essere stabile.

e pertanto non sono richiesti sistemi di raffreddamento o di evaporazione
forzata per il mantenimento della temperatura di processoe allinterno dei
range impostati. La variazicne di temperatura nelle vasche dj processo &
minima ed il processo & termicamente estremamente stabile.

Controllo delfa temperatura in continuo associato a sistemi automatici di
termoregolazicne per mantenere la temperatura allinterno dei range
impostati.

EMTD progettare, posizionare, mantenere sistemi
di raffreddamento aperti per prevenire la
formazione € la trasmissione della legionela.

NON
APPLICABILE

Non & presente & necessario al processo un impianta di raffreddamento.

Non & MTD usare acqua corrente nei sistemi di
raffreddamento a meno che acqua venga
riutilizzata o (e risorse idriche locali lo permettano.

NON
APPLICABILE

Non e presente e necessaric al processo un impianto di raffreddamento.

Minimizzazione dell’acqua e del materiale di sc

arto

Minimizzazione di acqua di processo

Le MTD per minimizzare l'utilizzo di acqua sono:

— monitorare tuttl gli utilizzi dellacqua e delle
materie prime nelle installazioni, registrare le
informazioni con base regolare
(gtornofora/...) a seconda del tipo di utilizzo
e delle informazioni di controllo richieste.
Queste informazioni sono usate per il
benchmarking e per il sisterma di gestione
ambientale;

APPLICATA

In accordo con il Piano di monitoraggio.

— trattare, usare e riciclare I'acqua a seconda
della qualita richiesta dai sistemi di utilizzo e
delle attivita a valle;

APPLICATA

Recupero e riciclo deflacqua.

- evitare la necessitd di lavaggio tra fasi
sequenziali compatibili.

NON
APPLICABILE

Assenza di fasi sequenziali non compatibili. 11 ciclo & ben definito,

Riduzione del drag-in

1. utilizzare una vasca eco-rinse, nel caso di nuove
linee o “estensioni” delle linee

2. non usare vasche eco-rinse qualora causi
problemi at trattamento successivo, negli impianti 2
giostra, nel coil coating o reel-to reel ling, attacco
chimico o sgrassatura, nelle linee di nichelatura

per problemi di qualitd, nei procedimenti di
anodizzazione

NON
APPLICABILE

(8) Lattivita 2.6 di decapaggio consiste In un trattamento chimico
superficiale della superficie dell'acciaio; pertanto NON si configurano fasi di
trattamento galvanico o elettrochimico.

Riduzione del drag-out

1. usare tecniche di riduzione del drag-out dove
possibile

2. uso di sostanze chimiche compatibili al rifancio
dellfacqua per ulilizzo da un lavaggio all'altro
+3--estrazione lenta del pezzo o del-rotobarile -
4. utilizzare un tempo di drenaggio sufficiente

5. ridurre la concentrazione della soluzione di
processo ove questo sia possibile e conveniente

- APPLICATA

Le sostanze chimiche utilizzate e |a loro concentrazione sono ottimizzate
per il pracesso. Esempio di MTD & la gestione dell‘acido cloridrico con 3
vasche a concentrazione crescente e recupero di acido esausto.

A valle di ogni vasca di trattamento & presente un lavaggio statico ¢

~+dinamico necessario alla protezione della-vasca successiva dal drag-out.

I tempi di estrazione e di drenaggio sono ottimizzati per il processo
produttivo e finalizzati ad evitare sgocciolamenti e trascinamento di
inquinanti nelle acque di lavaggio.

Riduzione della viscosita

Le MTD per ridurre 1a viscosita delle soluzioni di
ProCesse sono:
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- ridurre la concentrazione delle sostanze
chimiche o usare i processi a bassa
concentrazione;

- aggiungeretensioattivi;

Le sostanze chimiche utilizzate e Ia loro concentrazicne sono ottimizzate per
il processo. Tutti i bagni di trattamento sonc a bassa concentrazione in
relazione alla tipologia di processo NON galvanico.

operative si basano sulla determinazione dei
parametri critici di controllo, cercando di
mantenerli entro limiti accettabili utilizzando le
tecniche di rimozione dei contaminanti (elettrolisi
selettiva, membrane, resine a scambio ionico,.,.}

APPLICATA | Viene periodicamente monitorata la concentrazione dei bagni e fa
- assicurarsi che il processo chimica non superi temperatura per mantenere i valori ottimali del processo.
i valori ottimali; Le vasche che necessitano di defangazione sono controllate in continue da
_ ottimizzare la temperatura a seconda delta sistemi di estrazione del fango e successiva essicazione.
gamma di processi e della conduttivita
richiesta.
Lavaggio
1. ridurre il consume di acqua e contenere gli
sversamenti dei prodotti di trattamento
mantenendo la qualita dell'acqua nei valori previsti APPLICATA Recupero e riciclo dell’acqua.
mediante lavaggi multipli
2. tecniche per recuperare materiali di processo Gestione delle 3 vasche di HCl a cascata con concentrazione crescente.,
facendo rientrare I'acqua dei primi risciacqui nelle Avviene un recupero totale della soluzione di acido.
soluzioni di processo. APPLICATA | Il primo lavaggio statico viene utilizzato per il rabbocco del bagno di
trattamento, ove possibile, senza portare ad aumenti indesiderati della
concentrazione che compromettano la qualitd della produzione.
Recupero dei materiali e gestione degli scarti
Per il recupero dei materiali e la gestione degli
scarti e MTD sono:
- prevenzione e riduzione; Vengono monitorate periodicamente le concentrazioni di sostanze nei
APPLICATA bagni per prevenire la perdita di materie prime dovute al
sovradosaggio & per mantenere le soluzioni di processo alle
concentrazioni ottimizzate.
- riutilizzo; (§) L'attivita 2.6 di decapaggio consiste in un trattamento chimico
NON superficiale delia su_perﬁcie dell’aqciatio; pertanto NON si configuranc fasi di
riciclagaio: APPLICARILE | trattamento galvanico o elettrochimico.
riciclaggic; Non & possibile recuperare i metalli internamente e riutilizzarli
all'interno dello stesso ciclo produttivo.
- recupero; Gestione delle 3 vasche di MCl a cascata con concentrazione crescente.
Avviene un recupero totale della soluzione di acido.
1l primo favaggio statico viene utilizzato per il rabbocco del bagno di
APPLICATA trattamento, ove possibile, senza portare ad aumenti indesiderati delia
concentrazione che compromettano la qualita della produzione.
L'essicazione mediante filtropressa meccanica dei fanghi di fosfatazione
consente i massime recupero di soluzione di processo (fosfatante) che
viene reimmessa net iclo.
Resa dei diversi elettrodi
1. cercare di controllare I'aumento di
concentrazione mediante dissoluzione esterna del
metallo, con Velettrodeposizione utilizzante anodo
inerte (per processi di dissoluzione delto zinco
alealino senza cianuro) (§) Lattivita 2.6 di decapaggio consiste in un trattamento chimico
2. cercare di controlfare Faumento di NON superficiale della superficie deli'acciaio; pertanto NON si configurano fasi di
concentrazione mediante sostituzione di alcuni APPLICABILE | trattamento galvanico o elettrochimico.
anodi solubili con anodi @ membrana aventi un NON sono presenti elettredi di processo.
separato circuito di controllo delle extra correnti.
Gli anodi a membrana sono delicati e non &
consigliabile usarli in aziende di tratiamento
terziste
Mantenimento delle soluzioni di processo
E' MTD aumentare la vita utile dei bagni di
processo, avendo riguardo alla qualita del
| prodotis; questo e paiticolaimiente iniportante | Vengono monitorate periodicamente le concentraziont di sostanze nei
guanto pitl open un sistema che cerchi di chiudere bagni per prevenire la perdita di materie prime dovute al
il ciclo, T mezzi per aumentare la vita delle soluzioni APPLICATA sovradosaggio e per mantenere le soluzioni di processe alle

concentrazioni ottimizzate.
Gestione delte 3 vasche di HCl a cascata con concentrazione crescente.
Avviene un recupero totale della soluzione di acido.
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Emissioni ¢ acqua di scarico

Minimizzazicne dei flussi e dei materiali da trattare:

1. minimizzare I'uso deli’acqua in tutti i processi.
2. eliminare 0 minimizzare I'uso e lo spreco di
materiali, particolarmente delle sostanze

1 reflui di scarico sono generati dalle acque di lavaggio
I consumi delle sostanze chimiche di processo sono monitorati con

allincremento delle emissioni,

- le esigenze di salubrita del luogo di lavoro, che
richiedono un livello minimo di aspirazione

per evitare accumuli/concentrazioni di nebbie
alfinterno delle stabilimento;

PR APPLICATO | attenzione su base mensile (indicatori specifici Kg/ton di prodotto finito);
grinmp_ah .dEI processo. ) tutte le azioni e i miglioramenti (anche impiantistici) sono finalizzati alla
. sostituire ove possibile ed economicamente riduzione dei consumi stessi
praticabile o altrimenti controliare 'utilizzo di )
sostanze pericolose
Prove, identificazione e separazione dei flussi I test su nuovi prodotti e tutte le modifiche organizzative/impiantistiche
problematici: APPLICATO | Yeéngono valutati anche sulla base dell'effetto sugli indicateri ambientali e
1. verificare, quando si cambia if tipo di sostanze sui fattori di emissione.
chimiche in soluzione € prima di usarle nel
processo, il loro impatto sui pre-esistenti sistemi di I flussi sono gestiti in modo da minimizzare i picchi e fe variazioni al
trattamento degli scarichi . processo di depurazione delle acque di scarico. Le acque di lavaggio
2. rifiutare le soluzioni con i nuovi prodotti chimici, inviate a depurazione interna vengo equalizzate e omogeneizzate in
se questi {est evidenziano dei problemi apposita vasca che alimenta poi Fimpianto di neutralizzazione.
3. cambiare sistema di trattamento delle acque, se
questi test evidenziano dei problemi Non sono presenti flussi chimicamente incompatibili. Tutti i lavaggi sono di
4, identificare, separare e trattare i flussi che natura acida e contengona tracce di metalli compatibili.
possono rivelarsi problematici se combinati con
altri flussi come: olii e grassi; cianuri; nitriti;
cromati (CrVI); agenti complessanti; cadmio {nota:
& MTD utilizzare il ciclo chiuso per la cadmiatura).
Scarico delle acque reflue
1. per una installazione specifica i livelli di
concentraziong devono essere considerati
congiuntamente cen i carichi emessi (valori di
emissione per i singeli elementi rispetto a
;wfeslfdi?éa;;‘s?on 0 essere ottimizzate per un 1l prlpgecsis? e ildciclo zi depurazi'gne sono sFapdardizgatidip fun_zione de{la
parametro ma gueste potrebbero risultare non NON qga :Fa N dp ro OttD. e¢|:|apat0. fjf'f p055}bl!E definire Versl ‘targe_t fj[
ottime per altri parametri {come la flocculazione APPLICABILE | f'€UZione &l voluny delle acque di avagglo senza [a perQIta di qua_lsta .
d o e . - {problematiche varie sul prodotto finito). Pertanto it fabbisogne idrico &
2l deposito di specifici metalli nelle acque di : s -
vincolato alla qualita attesa sul prodotto finito.
trattamento).
3. considerare la tipologia del materiale trattato e
le conseguenti dimensioni impiantistiche nel
valutare i'effettivo fabbisogno idrico ed il
conseguente scarico
Tecnica a scarico zero
Le tecniche a scarico zero per una installazione (8)
completa si ottengono solo in un limitato numero 1I riciclo completo delle acque di lavaggio Non & tecnicamente fattibile
di situazioni basate su una combinazione di NON per problematiche di qualita del prodotto: il lavaggio con acque con
tecniche del tipo: APPLICABILE concentrazieni anomale di clorati e nitrati & causa di fenomeni di
- termiche; ossidazione (ruggine) sul prodotto finito.
- membrana; Ivolumi dei lavaggi sono comunque tali da non rendere economicamente
- scambio ionico. fattibile il ciclo chiuso delle acque.
Emissioniin aria
Per il rilascio di VOC dal sistema di sgrassaggio a
vapore (tricioro etilene € cloruro di metilene) si
rimanda al documento di riferimento per i
trattamenti di superficie che utilizzano solventi (90, NON (§)
EFPPCB), per Pacqua di scarico ¢ la gestione e il APPLICABILE | Non si effettua sgrassaggio a soivente
trattamento dei gas di scarico nel settore chimico
(87, EIPPCB) e la direttiva sulle emissioni di
solventi (97, EC, 1999).
Le seguenti tabelle cercano di fornire delle
indicazioni per contemperare due esigenze
Ei?gétragi?zgsg%biéﬁtalé - Awifar?e aspirazione-.delle. -vas_;che in terr.ape_r_atura coﬂ.tenenti pr_ogiotti_-alcalini o
paiché essa contribuisce diretamente 0 acidi. La portata di aspirazione (e‘qumds it flusso di massa di inquinante)
APPLICATA | & minimizzata in quanto fmpianto & completamente chiuso e i problemi di

ventilazicne per I'igiene ambientale e |a salute dei
dipendentt sono minimi.

Rumore




E' MTD identificare le principali fonti di rumore el
potenziali soggetti sensibili.

APPLICATA

Come indicato al paragrafo C.3.

E' MTD ridurre il rumore mediante appropriate
tecniche di controflo e misura. la soglia del rumore
pud essere ridotta provvedende a semplici
operazicni come:

- chiusura di porie o portoni;

- minimizzazione delle consegne e sincronizzazione
dei tempi di consegna;

- progettare sistem di controllo -~ riduzione, come
silenziatori per grandi ventilatori, uso di

APPLICATA

Non vi sono preblernatiche specifiche per Fimpatto acustico esterno.

schermature acustiche (dove possibile) per
macchinari particolarmente rumorosi,

Protezione delle falde acquifere e dismissione del sito

E' MTD proteggere le falde acquifere e
sovrintendere alla dismissione del sito mediante:

. la considerazione della fase di dismissione
durante la progettazione dell'installazione;
contenimento dei materiali in aree
recintate e pavimentate all'interno del sito,
utilizzando tecniche di progettazione,
prevenzione degli infortuni e gestione
precedentemente discusse; registrazione
della storia (luogo di utilizzo e lucgo di
immagazzinamento) dei principali e pitt
pericolosi elementi chimici
nell‘installazione;
aggiornamento annuale delle informazioni
come previsto nel SGA;

. utilizzo delle informazioni acquisite durante
la chiusura dell'instaliazione, rimozione dei
macchinari, costruzioni e residui dat sito;
utilizzo di azioni di prevenzione per
potenziali fonti di contaminazioni delle
falde del terreno,

APPLICATA

Impianto progettato e realizzato interamente fuori terra.

Impianto dotato di rete di raccolta degli sgocciolamenti e drenaggio delle
eventuali perdite incidentali

Gli stoccaggi delle sostanze chimiche sono effettuati su pavimentazione e
st idonei bacini di contenimento.

Archiviazione dei dati relativi alte sostanze pericolose e alla localizzazione
dei depositi e degli stoccaggi.

Si rimanda al quadro C.4 per i dettagli.

La dismissione del sito ad oggi non & prevedibile. La societd provveder3,
qualora necessario, ali'elaborazione di un piano di dismissione, messa in
sicurezza ed indagine della qualita di suolo e sottosuclo come fatto per la
chiusura del sito di Brescia, avvenuta nel 2009-2010, ein linea con le
prescrizioni della normativa ambientale.

MTD per specifici processi

Telaio

Nelle linee a telaio & MTD preparare i telai in modo
da minimizzare le perdite di pezzi e in modo da
massimizzare 'efficiente conduzione della corrente,

NON
APPLICABILE

(&)

Linea automatica a ganci

Riduzione del drag-out in impianti a telaio

Le MTD per la riduzicne del drag-out delle
soluzione nei processi che usano i telai consistono
in una combinazione delie seguenti tecniche:

1. oftimizzare il posizionamento dei pezzi in modo
da ridurre il fenomenc di scodellamento

2. massimizzazione del tempo di sgocciclamento,
Questo pud essere limitato da: tipo di soluzioni
usate; qualita richiesta (tempi di drenaggio troppo
lunghi possong causare una asciugatura od un
danneggiamento del substrato creando problemi
qualitativi nella fase di trattamento successiva);
tempo di ciclo disponibile/attuabile nei processi
automatizzati

3. ispezione e manutenzione regofare dei telai
verificando che non vi siano fessure e che il loro
rivestimento conservi le proprieta idrofobiche

4. accordo con il cliente per produrre pezzi
disegnati in modo da nen intrappolare le soluzicni

-3 di-processo efo-prevedere fort di SCOI0 e

5. sistemi di ritorno in vasca delle soluzioni scolat
6. lavaggio a spruzzo, a nebbia o ad aria in
maniera da trattenere I'eccesso di soluzione nella
vasca di provenienza. Questo pud essere limitato
dal; tipo di soluzione; qualita richiesta; tipo di
impianto

NON
APPLICABILE

(8

Linea automatica a ganci




Riduzione del drag-out in impianti a rotobarile

te MTD per prevenire il drag-out delie soluzioni di
processo nei rotobarili sono:

1. costruire il rotobarile in plastica idrofobica liscia,
ispezionarlo regolarmente controllando le aree
abrase, danneggiate o i rigonfiamenti che possono
trattenere le soluzioni

NON
APPLICABILE

(8)

Linea automatica a ganci

2. assicurarsi che i fori di drenaggio abbiano una
sufficiente sezione in rapporto allo spessore

della piastra per ridurre gli effetti di capilfarita

3. massimizzare la presenza di fori nat rotobarile,
compatibilmente con [a resistenza meccanica
richiesta e con i pezz da trattare

4, sostituire i fori con le mesh-plugs sebbene
questo sia sconsigliato per pezzi pesanti &
laddove i costi e le operazioni di manutenzione
possano essere controproducenti

5. estrarre lentamente il rotobarile

6. ructare a intermittenza il rotobarile se i risultati
dimostranc maggiore efficienza

7. prevedere canali di scolo che riportano le
sofuzieni in vasca

8. inclinare il rotobarile quando possibile

Linee manuali

Le MTD delle linee manuali sono:

1. sostenere il rotobarile o i telai in scaffalature
sopra ciascuna attivita per assicurare il corretto
drenaggio ed incrementare efficienza del
risciacquo spray

2 incrementare il livello di recupero del drag-out
usando altre tecniche descritte

NON
APPLICABILE

Linea automatica

Sostituzione efo controllo di sostanze pericolose

EDTA

NON
APPLICABILE

(8

Trattamento non effettuato

. Non pertinente.

PFOS

NON
APPLICABILE

&

Trattamento non effetteato

. Non pertinente.

Cianuro di Zinco

NOMN
APPLICABILE

(&)

Trattamento non effettuato

. Non pertinente.

Cianuro di Rame

NON
APPLICABILE

(8)

Trattamento non effettuato

. Non pertinente.

Cadmio

NON
APPLICABILE

(8)

Trattamento non effettuato

. Non pertinente.

Cromoesavalente

NON
APPLICABILE

(8)

Trattamento non effettuato

. Non pertinente.

Lucidatura e spazzolatura

Ci sono delle MTD, dove tecnicamente possibile e
dove Fincremento di costo controbilancia la
necessita di ridurre polveri e rumori, nelle quali e
utilizzate rame acido in sostituzione della lucidatura
& spazzolatura meccanica. Tali MTD non sono
utilizzabili in Italia visti gli attuali limiti imposti sul
rame.

NON
APPLICABILE

(8

Trattamento non effettuato

. Non pertinente.

Sostituzione e scelta della sgrassatura

1 trattamenti che in particolare operano per conto
terzi, non sono solitamente bene informati dai loro
clienti sul tipo di olio o grasso che ricopre i pezzi.

La MTD consiste nel coordinarsi con if cliente o
operatore del processo precedente al fine di:

- minimizzare la quantita di grasso o olie sul pezzo
- gfo selezionare olii/grassi o altre sostanze che
censentano I'utilizzo di tecniche sgrassanti pid

eco compatibiti.

NON
APPLICABILE

(8)

Trattamento non effettuato. Non pertinente.
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Ci sono delle MTD per rimuovere l'olio in eccesso
che consistono nell'utilizzo di sistemi fisici quali
centrifughe o getti d'aria. In alternativa per pezzi di
alto pregio efo altissima qualita e criticita, pud
essere utilizzata la pulitura a mane.

Sgrassatura con cianuro

E MTD rimpiazzare la sgrassatura con cianuro con
altre tecniche.

NON
APPLICABILE

(8)

Trattamento non effettuato. Non pertinente.

Sgrassatura con solventi

La sgrassatura con solventi pud essare rimpiazzata
con altre tecniche (sgrassature con acqua, ...) G
possono essere delle motivazioni particclari a livello
di installazione per cui usare la sgrassatura a
solventi: - dove un sistema a base acquosa pud
danneggiare [a superficie da tratiare

- dove si necessita di una particolare qualita

NON
APPLICABILE

(8

Trattamento non effettuato. Non pertinente.

Sgrassatura con acqua

Le MTD riguardano la riduzicne dell'uso di elementi
chimici e energia nella sgrassatura a base acquosa
usando sistemi a lunga vita con rigenerazione delle
soluzioni efo mantenimento in continue (durante [a
produzione} oppure a impianto fermo (ad esempio
nella manutenzione settimanale).

Sgrassatura ad alta performance

Per elevati requisiti di pulitura e sgrassatura e MTD
usare una cembinazione di tecniche descritte nella
sezione 4.9.14.9 del Final Draft, o tecniche
speclalistiche come la pulitura con ghiaccio secco o
la sgrassatura a ultrasuoni.

NON
APPLICABILE

Manutenzione delle soluzioni di sgrassaggio

Per ridurre f'uso di materiali e il consumo di
energia e MTD usare una o una combinazione delle
tecniche che estendono fa vita delle soluzioni di
sgrassaggio alcaline (filtrazione, separazione
meccanica, separazione per gravita, rottura
delf'emuisione per addizione chimica, separazione
statica, rigenerazione di sgrassatura biclogiche,
centrifugazione, filtrazione a membrana,...}

(8)

Trattamento non effettuato. Non pertinente.

Decapaggio e altre soluzioni con acidi forti - te

cniche per estendere la vita delle soluzioni e recupero

Dove il consumo di acido per il decapaggio & alto,
& MTD estendere la vita dell'acido usando la
tecnica appropriata in relazione al tipo di
decapaggio specifico, ove questa sia disponibile.
Per il decapaggio elettrolitico & MTD utilizzare
Pelettrolisi selettiva per imuovere gli inquinanti
metallici & ossidare alcuni composti organici.

APPLICATO

Gestione delle 3 vasche di HCl “a cascata” con concentrazione crescentg.
Tale recupero di acido parzialmente esausto da una vasca all'altra consente
faumento della vita utile del bagno.

Recupero delle soluzioni di cromo esavalente

E' MTD recuperare il cromo esavalente nelle
soluzioni concentrate e costose come guelte del
cromo nero contenente argento. Le tecniche usate
normalmente nel settore sone: io scambio lonico e
le tecniche a membrana. Per le altre soluzioni it
costo di produzione di nuovi bagni chimid e di solo
3«4 euroflitro, quindi dovranno esser verificati i
benefici indiretti per procedere o meno al recupero

NON
APPLICABILE

(8)

Non sone presenti soluzioni concentrate di cromo esavalente da cui
sarebbe possibile recuperare il metallo stesso.

Trattamento in continuo
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QOltre alle tecniche delle MTD generiche
precedentemente descritte, esistono delle MTD
specifiche per il trattamento in continuo e sono:

1. usare il controllo in tempo reale della produzione
per l'ottimizzazione costante del processo

2. ridurre la caduta del voltaggio tra i conduttori e i
connettori

3. usare forme di onda modificata {pulsanti,..) per
migliorare il deposito di metallo nei processi in

cui sia tecnicamente dimostrata I'utilita o
scambiare la polarita degii elettrodi a intervalli
prestabiliti

NON
APPLICABILE

Trattamento non in continuo ma a batch in vasche di processo.

ove cio sia sperimentato come utile

4. utilizzare motori ad alta efficienza energetica
5. utilizzare rulli per prevenire il drag-out dalle
soluzioni di processo

6. minimizzare 'uso di olio

7. ottimizzare la distanza tra anodo e catodo nei
processi elettrolitici

8. ottimizzare la performance del rullo conduttore
9. usare metodi di pulitura laterale dei bordi per
eliminare eccessi di deposizione

10. mascherare il lato eventualmente da non
rivestire

B.S QUADRO PRESCRITTIVO

L’ Azienda ¢ tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato.

B.5.1 Aria

Nell’impianto sono presenti _17 punti di emissioni E01/E018 (escluso E12), dovute alle

seguenti lavorazioni:

B.5.1.1 Valori di emissione e limiti di emissione

Caratterizzazione dei punti di emissione (Tabella C1 Alle

ato tecnico)
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ATTIVITA' FROVENIENZA ALTEZZA | DIAMETRO Fase
IPPCe |EMISSIONE|  Descrizione DURATA| TEMP. | SISTEMIDI |caming [ camine |PORTATA o0 ativa
NON apparecchiatura (°C) |ABBATTIMENTO | (m) (Nmc/h) | o sa
IPPC connessa
EO1 Centrale termica di » Caldaie CO1
! E02 stabilimento 24h/g = . g e e C02 (*)
SCRUBBER A Aspirazione
. he di
Decapaggio (vasche TORRE CON vasche d
1 EO3 acido 24 hfg 50 CORPI DI 16 0,5 8000 decapagglo
cloridrico) RIEMPIMENTO con acido
cloridrico
Aspirazione
1 E04 Fosfatazione 2ah/g | 50 : 16 0,5 goop | vasched
fosfatazione
..... e borace
23009 Macchine di
2,3 EO5 Trafile e cordatrice CT2| 24h/g |Ambiente|  CICLONE 12 0,9 12000 | trafiaturae
cordatura
linea CT2
Forno fisso
2 E06 Linea CT2 - Forno 24 h/g | Ambiente CICLONE 12 0,9 20500 | lineatrefolo
Asservite
n°2linee
treccia
. . CICLONEE ;
3 E07 s ;rgj;c'al.mr 24h/g |Ambiente| CAMERA DI 12 |o034x0.28| 8500 | (fornie
e linea filo CALMA cordatrici) e
TF3 SEPARATORE n°1linea
filo (solo
FORPERIC A forno)




Forno linea

Ambiente - 12 trefolo CT3

3 EO8 Linea CT3 - Forno 0,34X0,28 3000

mobile

24 h/g

Asservite
n°2 linee di
trattamento

filo (forni)

Forno linea
trefolo CT1
Cordatrice
linea trefolo
CT1
Non in-tse—

dal 2012—

3 E09 Lineefilo TF1, TF2 24 h/g | Ambiente - 12 0,34X0,28 | 3500

3 E10 Linea CT1- Forno mobile| 24 h/g | Ambiente N 12 0,18 2000

3
E11 LineeCT1-Cordatrice | 24h/g | Ambiente ;I"TRO 12 0,4 9000

AAARITYLIC

CICLONE 32 89

Frafite Ambiente

Caratterizzazione dei punti di emissione non soggetti ad autorizzazione (Tabella C2 Allegato tecnico)

ATTIVITA' PROVENIENZA
IPPC e NON | EMISSIONE Sl ..
IPPC igla Descrizione
Apparecchiature C04: Caldaia Vailant murale e apparecchiature per la cottura dei cibi alimentate a
Mensa Ei4
a gas mensa gas potenza totale 70 kW.
Cappa di
Mensa aspirazione E15 Cappa di aspirazione zona cottura mensa.
mensa
Caldaia a C06: Caldaia a servizio della cabine di decompressione del metano (serve a
Cabina metano pavimento E16 tenere riscaldati i tubi del metano) Mod. BGI Mat. 720/7 del 1980 da 30 kW.
Gruppo
elettrogeno . . . .
Emergenza alimentazione E17 CO?._Gruppo elettrogeno con motore a scoppio, alimentato a gasolio, potenza
elettrica 100 kVA.
pompa
antincendio
Cappa fumi di Cappa di aspirazione ed evacuazione dei fumi di saldatura posizionata neli‘officina
: meccanica. L’attivita & esercitata da ditta esterna ed € del tutto occasionale e
Manutenzione saldatura E18 : R . S P .
: relativa a operazioni di manutenzione straordinaria. L'attivita non rientra tra le
occasionale AR . .
attivita direttamente connesse al ciclo produttivo.

Sistemi di abbattimento emissioni in atmosfera (Tabella C.3 Allegato Tecnico)

Sigla emissione ED3 EOS EO6 EO7 E11l
Descrizione i
apparecchiature Vasche acido e — Forno linea T13,TT4e TF3 Cordatrice CT1
- linea trefolo CT2 trefolo CT2 ! ordatrice
connesse
Portata  max i 8.000 12.000 20.500 8.500 9.000
esercizio ( Nm3/h) ’ ) ) ) ’
Tipologia del
.p 9 i Scrubber a torre con ) . Camera di calma e )
sistema di o . Ciclone Ciclone . Filtro a Maniche
. corpi di riempimento condensa e ciclone
abbattimento
. . . . . . A Materiale . . . ]
Inquinanti abbattuti Acido cloridrico Materiale particellare Darticedate Materiale particellare | Materiale particelfare
Rendimento medio
) 92%. 85% 85% 85% 95%
garantito (%)
Ricircolo effluente .
A Si - - - :
Prevalenza residua 0.15 0.9 o1 0.15 0.9
a camino (hPa) ! ! ! ! !
Consumo d‘acqua
42 mc/h = = e e
(m?/h) 4
Altezza letto di 15m - - - -
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scambio

Trattamento acque Neutralizzaziene cfo

n.p. n.p. n.p. np.
e/fo fanghi di risulta impianto chimico fisico ° P P P

B.5.1.2 Requisiti, modalita per il controllo, prescrizioni impiantistiche e generali.
Per i metodi di campionamento, d’analisi e di valutazione circa la conformita dei valori misurati ai
valori limite di emissione, servirsi di quelli previsti dall’allegato VI alla parte quinta del D. Lgs.
3 aprile 2006,
n. 152 e dal D.M. 25 agosto 2000, nonché dalla DGRC 5 agosto 1992, n. 4102 come modificata
dalla DGRC 243 dell'8 maggio 2015.
I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pili gravose condizioni di esercizio
dell’impianto.
L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.
Ove tecnicamente possibile, garantire la captazione, il convogliamento e [’abbattimento
(mediante [’utilizzo della migliore tecnologia disponibile) delle emissioni inquinanti in
atmosfera, al fine di contenerle entro i limiti consentiti dalla normativa statale e regionale.
Contenere, il pitt possibile, le emissioni diffuse prodotte, rapportate aila migliore tecnologia
disponibile a quella allo stato utilizzata e descritta nella documentazione tecnica allegata
all’istanza di autorizzazione.
Provvedere all’annotazione (in appositi registri con pagine numerate, regolarmente vidimate
dall’Ente preposto, tenuti a disposizione dell’autorita competente al controllo e redatti sulla
scorta degli schemi esemplificativi di cui alle appendici 1 e 2 dell’allegato VI alla parte quinta
del D. Lgs. 3 aprile 2006, n.
152) di:
e dati relativi ai controlli discontinui previsti al punto 2 (allegare i relativi certificati di analisi);
¢ ogni eventuale caso d’interruzione del normale funzionamento dell’ impianto produttivo
e/o dei sistemi di abbattimento;
Porre in essere gli adempimenti previsti dall’art. 271 comma 14, D. Lgs. 3 aprile 2006, n. 152, in caso di
eventuali guasti tali da compromettere il rispetto dei valori limite d’emissione;
Comunicare e chiedere I"autorizzazione per eventuali modifiche sostanziali che comportino una diversa
caratterizzazione delle emissioni o il trasferimento dell’impianto in altro sito;
Qualunque interruzione nell’esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro manutenzione o
dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di abbattimento di riserva, deve
comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ad essi collegato, dell’esercizio degli impianti
industriali. Questi ultimi potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di
abbattimento ad essi collegati;
Gli inquinanti ed 1 parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze di campionamento
¢ le modalitd di trasmissione degli esiti dei controlli devono essere coincidenti con quanto riportato nel
Piano di monitoraggio;
B.5.1.3 Valori di emissione e limiti di emissione da rispettare in caso di interruzione e riaccensione
Impianti:
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B.5.2 Acqua

B.5.2.1 Scarichi idrici

Nello stabilimento della WBO sono presenti tre scarichi idrici finali derivanti dal ciclo produttivo, reflui
biologici e scarichi di acque meteoriche.

Il gestore dello stabilimento dovrd assicurare, per detti scarichi, il rispetto dei parametri fissati
dall’allegato 5, tabella 3 del D. Lgs, 152/2006 e s.m.i.

Secondo quanto disposto dall’art. 101, comma 5 del D. Lgs. 152/06, i valori limite di emissione non
possono, in alcun caso, essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente allo
SCOPO.

L'azienda, deve effettuare il monitoraggio degli scarichi secondo quanto indicato nel Piano di
monitoraggio ¢ controllo.

Nel caso lo scarico venga effettuato in acque superficiali il gestore deve rispettare i parametri previsti
dall'allegato Tabella 3, Allegato 5 alla parte Terza del D. Lgs. 152/06 e s.m.i..;

B.5.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di

campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel Piano di monitoraggio.

2. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti. 3.
B.5.2.3 Prescrizioni impiantistiche
I pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facilmente accessibili per i campionamenti, periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i
sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti stessi.

B.5.2.4 Prescrizioni generali
1. L’aziendadovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile possa
influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale (incidente,
avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui scaricati, dovra
essere comunicato tempestivamente alla competente UOD, al Comune di CAIVANO e al
Dipartimento ARPAC competente per territorio; qualora non possa essere

garantito il rispetto dei limiti di legge, Iautoritd competente potra prescrivere 1’interruzione
immediata dello scarico;

2. Devono essere adottate tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all’eliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
"impiego delle MTD per il riciclo ed il riutilizzo dell’acqua; .

3. Gli autocontrolli effettuati sugli scarichi, con la frequenza indicata nel Piano di monitoraggio e
controllo, devono essere effetiuati e certificati da Laboratorio accreditato, i risultati e le modalita dj
presentazione degli esiti di detti autocontrolli, devono essere comunicati alle autoritd competenti
secondo quanto indicato nel Piano di monitoraggio.
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B.5.3 Rumore

B.5.3.1 Valori limite

Devono essere rispettati i valori limite previsti dal Piano di zonizzazione acustica del Comune di
CAIVANO;

La ditta, in assenza del Piano di zonizzazione acustica del territorio di CAIVANO (NA), deve garantire il
rispetto dei valori limite, con riferimento alla legge 447/1995, al D.P.C M. del 01 marzo 1991 e al D.P.C.M.
del 14 novembre 1997 e s.am.i..

B.5.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

La frequenza delle verifiche di inquinamento acustico e le modalitad di presentazione dei dati di dette
verifiche vengono riportati nel Piano di monitoraggio.

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M. del 16
marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all’indagine.

B.5.3.3 Prescrizioni generali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni
sonore, previo invio della comunicazione alla competente UOD, dovra essere redatta una valutazione
previsionale di impatto acustico. Una volta realizzate le modifiche o gli interventi previsti, dovra essere
effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e presso i principali recettori che
consenta di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora.

Sia i risultati dei rilievi effettuati - contenuti all’interno di una valutazione di impatto acustico — sia la
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati alla competente UOD, al Comune  di
CAIVANO (NA) e all’ARPAC Dipartimentale di NAPOLI.

B.5.4 Suolo

a. Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

b. Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree  di
carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

¢. Le operazioni di carico, scarico ¢ movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

d. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile a
secco.

e. La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro

evento eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.
f.

B.5.5 Rifiuti

B.5.5.1 Prescrizioni generali
% 1l gestore deve garantire che le operazioni di stoccaggio e deposito temporaneo avvengano nel
_rispetto.della parte IV . del D. Lgs. 152/06.e.s.m.i. . . ) T
% Dovra essere evitato il pericolo di incendi e prevista la presenza d1 dlsposmw antmcendlo d1 primo
intervento, fatto salvo quanto espressamente prescritto in materia dai Vigili del Fuoco, nonché
osservata ogni altra norma in materia di sicurezza, in particolare, quanto prescritto dal D. Lgs. 81/2008
e s.am.i..
% L’impianto deve essere attrezzato per fronteggiare eventuali emergenze e contenere i rischi per la
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salute dell’uomo e dell’ambiente.
* Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono essere distinte da quelle utilizzate per lo stoccaggio delle
materie prime.
< La superficie del settore di deposito temporaneo deve essere impermeabile e dotata di adeguati
sistemi di raccolta per eventuali spandimenti accidentali di reflui.
% Il deposito temporaneo deve essere organizzato in aree distinte per ciascuna tipologia di rifiuto
opportunamente delimitate e contrassegnate da tabelle, ben wvisibili per dimensioni e
collocazione, indicanti le norme di comportamento per la manipolazione dei rifiuti e per il
contenimento dei rischi per la salute dell’uomo ¢ per I'ambiente e riportanti i codici CER, lo stato fisico
e la pericolosita dei rifiuti stoccati.
I rifiuti da avviare a recupero devono essere stoccati separatamente dai rifiuti destinati allo
smaltimento.
% Lo stoccaggio deve essere realizzato in modo da non modificare le caratteristiche del rifiuto
compromettendone il successivo recupero.
La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti deve avvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi ricettori superficiali e/o profondi; devono inolire essere
adottate tutte le cautele per impedire la formazione di prodotti inflammabili ¢ lo sviluppo di
notevoli quantita di calore tali da ingenerare pericolo per I'impianto, strutture e addetti; inoltre deve
essere impedita la formazione di odori e la dispersione di polveri; nel caso di formazione di
emissioni di polveri I'impianto deve essere fornito di idoneo sistema di captazione ed
abbattimento delle stesse.
% Devono essere mantenute in efficienza, le impermeabilizzazioni della pavimentazione, delle
canalette e dei pozzetti di raccolta degli eventuali spargimenti su tutte le arec interessate dal
deposito e dalla movimentazione dei rifiuti, nonché del sistema di raccolta delle acque meteoriche,

L)
b4

.
0’0

B.5.5.2 Ulteriori prescrizioni

1. Al sensi dell’art. 29-nonies del D. Lgs. 152/06 e s.m.i., il gestore & tenuto a comunicare alla
scrivente UOD variazioni nella titolarita della gestione dell’impianto ovvero modifiche progettate
dell’impianto, cosi come definite dall’art. 29-ter, commi 1 e 2 del decreto stesso.

2. Il gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente alla competente UOQOD, al
Comune di CAIVANO (NA), alla Provincia di NAPOLI e al’ ARPAC Dipartimentale di NAPOLI
eventuali inconvenienti o incidenti che influiscano in modo significativo sull’ambiente nonché eventi
di superamento dei limiti prescritti.

3. Aisensidel D. Lgs. 152/06 e s.m.i. art.29-decies, comma 5, al fine di consentire le attivitd di cui ai
commi 3 e 4 del medesimo art.29-decies, il gestore deve fornire tutta 1’assistenza necessaria
per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa all’impianto, per prelevare campioni e per
raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai fini del presente decreto.

B.5.6 Monitoraggio e controllo

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuato seguendo i criteri e la tempistica individuati nel piano di
monitoraggio e controllo di cui all'allegato Tecnico,

Le registrazioni dei dati previste dal Piano di monitoraggio devono essere tenute a disposizione degli Enti
~responsabili-del-controllo-e;~a far-data dalla~comunicazione~di- = =doyranno  “essere
trasmesse  alla competente UOD, al Comune di CAIVANO (NA) e al dipartimento ARPAC
territorialmente competente secondo quanto previsto nel Piano di monitoraggio.

La trasmissione di tali dati dovra avvenire con la frequenza riportata nel medesimo Piano di monitoraggio.
Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: "ora, la data, la modalita di effettuazione del
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prelievo, il punto di prelievo, la data e I"ora di effettuazione dell’analisi, i metodi di analisi, gli esiti
relativi e devono essere sottoscritti da un tecnico abilitato,
L’ Autorita ispettiva effettuera i controlli previsti nel Piano di monitoraggio e controllo

B.5.7 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti e/o rifiuti
incompatibili, versamenti di materiali contaminati in suolo e in acque superficiali, anomalie sui sistemi di
controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento ¢ garantire la messa in atto dei rimedi
individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sull’ambiente.

B.5.8 Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco ¢ degli Enti
interessati ¢ mantencre una registrazione coutinua degli eventi anomali per 1 quali si attiva il piano di
emergenza.

B.5.9 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Allo scadere della gestione, la ditta dovra provvedere al ripristino ambientale, riferito agli obiettivi di
recupero e sistemazione dell’area, in relazione alla destinazione d’uso prevista dall’area stessa, previa
verifica dell’assenza di contaminazione ovvero, in presenza di contaminazione, alla bonifica dell’area, da
attuarsi con le procedure ¢ le modalitd indicate dal D. Lgs. 152/06 e s.m.i, e secondo il piano di
dismissione e ripristino del sito.
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