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B.3 QUADRO AMBIENTALE

B.3.1 Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento

Le emissioni in atmosfera della WBO IT ALCABLES SOC COOP sono localizzate in 17 punti di 
emissione (indicati come da E0l a El8 escluso El2) e dovute alle seguenti lavorazioni: 

• INTERO COMPLESSO IPPC.
CONCTNTRAZIONE Limiti di legge e/o 

•• POSIDONE FASE lAVORATIVA 
CAMIHO AMM111I5TRATIVA CONNESSA 

E01 
AUTORIZZATO 

Caldaie COl e C02 (") E02 

AUTORIZZATO Aspirazione vasche di 
E03 decapaggio con acido 

doridric:o 
AUTORIZZATO 

J!Gpirazìone vasche di E04 
fusfubzione e borace 

AUTOiUZZATO/RICHIEST A 

EOS Rlf¾IOVO RIDUZIONE Macd1ine di trafilatura e 
PORTATANON cordatura ftnea cr2 

AUTORIZZATO 
E06 forno fisso linea trefolo CT2 

AUTORIZZATO Assenìte n°2 linee treccì:i 
E07 (fuml e cor

,
da
.
trici) e "

,,
•1 

linea filo solo forno 
AUTORIZZATO 

EOB Forno �nea trefolo CT3 

E09 
AUTOR.rZZATO Asservite n°2. linee di 

trattamento filo 'forni' 

E10 AUTORIZZATO Forno linea trefolo CTl 

AUTORIZZATO/RICHIESTA 
E11 RINNOVO PER MOD!FICA Cordatrice !mea trefolo cr 1 

NON SOST#{Zl/!I..E 

EH AUTORIZZATO/ASOLITO '1e1 � 1,u èal ;;e�;!. 

E13 NON SOGGETTO AO 
Acqua calda sanitana AUTOR.rZZAZIONE 

E14 NON SOGGETTO f-0 

AUTORIZZAZIONE Mensa 

NON SOGGETTO IO 
Mensa E15 AUTORIZZAZIONE 

NON SOGGETTO f-0 
G:lbina metano 

E16 AUTORmAZIONE 

NON SOGGETTO f-0 

E17 AUTORIZZAZIONE Emergenza 

E18 
NON SOGGETTO AD Manutenzione 
AIJfOR.rZZAZIONE 

MACCHINARIO CHE 
GENERA l 'EMISSION E 

CenV-ale lermica di 
stabilimento 

Dec<!paggio (va� acido 
doridrico) 

Fosfu@zione 

Trafile e cordaV-ite CT2 

Linea CT2- Forno 

Linee trecaaTT3, TT4 e 
fin<'...a filoTF3 

Linea CT3 - Fomo mobile 

linee filo Tfl, 1F2. 

Linea CT 1- fomo mobile 

linee cr1-cordatnce 

-

C03: Generatore dì acqua 
"'"' 

n�30060252072800459 7 
Sant'Andrea Mod. GAE :20-
6A11: con bru

:
ci
;
a
;
tore FER a 

m • 25"kW. 

CO'!: Caldaia vaaant murale 
e apparecchtall.lre pe- la 

cotwra dei cibi alimenbte a 
gas potenza totale 70 kW, 

cappa di aspirazione zooa 
cottura mensa. 

C06: Caldaia Tennodima a 
senùio del a cabine di 

decompressione del metano 
(serve a tenere riscàdati ì 
hJbl del met3flo) Mod. BGI 
Mat 72.0/7 del 1900 da 30 

kW. 
C07: Gruppo elettrogeno con 
motore a scoppio, aHm entato 
a gasolio, potenza elel!rica 

100 kVA. 

cappa di aspirazione ed 
evocuazìone dei fumi di 
saldatura posizionala 

nellbftidna meccanica. 
L 'atti\ità è esercitata da ditta 

esterna ed è del tutto 
oa:asìonale e relativa a 

operniìooi di manutenzione 
straofdinaria. L'atti\itànoo 

rientra tra le attività 
diretbmente connesse al 

rido produttivo. 

PORTATA BATAEL IHQUINAHTI OBIEmvo 
{Nmc/h) 

,/�:�3\(mg/Jlml) F.M. 

NOr 
200 1500 29) 

Acido dorìdrico IO 30 0,3 
H(l 

8000 

,o,-
1 

zn·· 
5 5 

8000 5 

Acido doridrico 30 0.3 
Hd 

IO 

�,1200 50 0,5 
Polveri totali o 

Po�.-eri totali 2-10 50 OJ 20500 

Polveri totali 2-10 
50 0,5 8500 

2-10 
Polveri totaU 5000 "' 0J 

Polveri totali 2-10 
3500 "' 0,5 

Polveri totali 2-10 "' 0J 2000 

Polveri tobli 2-10 
"' 0a 3500/9000 

� a 
-

.. 8;> 

Le principali caratteristiche di queste emissioni sono indicate in Tabella C.1/C.4 (Allegato tecnico). 
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Oltre alle tecniche delle MTD generiche 
precedentemente descritte, esistono delle MTD 
specifiche per il trattamento in continuo e sono: 
1. usare il controllo in tempo reale della produzione
per l'ottimizzazione costante del processo
2. ridurre la caduta del voltaggio tra i conduttori e i NON 

Trattamento non in continuo ma a batch in vasche di processo. connettori APPLICABILE 

3. usare forme di onda modificata (pulsanti, .. ) per 
migliorare il deposito di metallo nei processi in
cui sia tecnicamente dimostrata l'utilità o 
scambiare la polarità degli elettrodi a intervalli
prestabiliti 

-

ove ciò sia sperimentato come utile 
4. utilizzare motori ad alta efficienza energetica
5. utilizzare rulli per prevenire il drag�out dalle 
soluzioni di processo
6. minimizzare l'uso di olio 
7. ottimizzare la distanza tra anodo e catodo nei 
processi elettrolitici
8. ottimizzare la performance del rullo conduttore 
9. usare metodi di pulitura laterale dei bordi per 
eliminare eccessi di deposizione
10. mascherare il lato eventualmente da non
rivestire

B.S QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda è tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato.

B.5.1 Aria

Nell'impianto sono presenti _17 punti di emissioni E0I/E0!S (escluso El2), dovute alle

seguenti lavorazioni:

B.5.1.1 Valori di emissione e limiti di emissione

Caratterizzazione dei ounti di emissione (Tabella Cl Alle'ato tecnico) 

ATI1VITA' 
PROVENIENZA 

ALTEZZA DIAMETRO Fase 
IPPCe EMISSIONE Descrizione DURATA TEMP. SISTEMI DI CAMINO CAMINO PORTATI 

lavorativa 
NON apparecchiatura (OC) ABBATTIMENTO 

(m) (m) 
(Nmc/h) 

connessa 
IDpr connessa 

1 
EOl Centrale termica dì 

24 h/g 180 6 0,38 1500 Caldaie CO! 
E02 stabilimento e C02 (*) 

SCRUBBERA Aspirazione 

Decapaggio (vasche TORRE CON vasche di 
1 E03 

acido 
24 h/g so 

CORPI DI 16 0,5 8000 decapaggio 

cloridrico) RIEMPIMENTO con acido 
cloridrico 

Aspirazione 

1 E04 Fosfatazione 24 h/g so - 16 0,5 8000 
vasche di 

fosfatazione 
e borace 

Macchine di 

2, 3 EOS Trafile e cardatrice CT2 24 h/g Ambiente CICLONE 12 0,9 12000 trafilatura e 
cordatura 
linea CT2 

Forno fisso 
2 E06 Linea CT2 - Forno 24 h/g Ambiente CICLONE 12 0,9 20o0U linea trefolo 

CT2 

Asservite 
n°2 linee 

CICLONE E treccia 

3 E07 
Linee treccia Tf3, 

24 h/g Ambiente C A M E RA D I  12 0,34 X 0,28 8500 
(forni e 

TT4 e linea filo 
CALMA cardatrici) e 

TF3 
SEPARATORE n°1 linea 

DI filo (solo 
forno) 

25 

mee 



3 E0B Linea CT3 - Forno 24 h/g Ambiente 12 0,34 X 0,28 3000 
Forno linea 
trefolo CT3 mobile 

Asservite 

3 E09 Linee filo TF1, TF2 24 h/g Ambiente - 12 0,34 X 0,28 3500 n°2 linee di
trattamento 
filo (forni) 

3 E10 Linea CT1- Forno mobile 24 h/g Ambiente - 12 0,18 2000 Forno linea 
trefolo CTl 

3 
FILTRO Cardatrice 

E11 Linee cn -Cardatrice 24 h/g Ambiente 
A 

12 0,4 9000 linea trefolo 
. CTl 

2 EH - � AFl9BieAte EIEb8NE H 8,9 mee 
Non in 
dal20·~ 

Caratterizzazione dei ounti di emissione non so!llletti ad autorizzazione (Tabella C2 Alle!lato tecnico) 
ATTIVITA' PROVENIENZA 

IPPC e NON EMISSIONE 
Sigla Descrizione IPPC 

Mensa 
Apparecchiature 

E14 C04: Caldaia Vailant murale e apparecchiature per la cottura dei cibi alimentate a 
a gas mensa gas potenza totale 70 kW. 

Cappa di 
Mensa aspirazione ElS Cappa di aspirazione zona cottura mensa. 

mensa 

Caldaia a C06: Caldaia a servizio della cabine di decompressione del metano (serve a 
Cabina metano 

pavimento 
E16 tenere riscaldati i tubi del metano) Mod. BGI Mat. 720/7 del 1980 da 30 kW. 

Gruppo 
elettrogeno 

CO?: Gruppo elettrogeno con motore a scoppio, alimentato a gasolio, potenza Emergenza alimentazione El? 
elettrica 100 kVA. 

pompa 
antincendio 

Cappa fumi di Cappa di aspirazione ed evacuazione dei fumi di saldatura posizionata nell'officina 
meccanica. L'attività è esercitata da ditta esterna ed è del tutto occasionale e Manutenzione saldatura E18 
relativa a operazioni di manutenzione straordinaria. L'attività non rientra tra le occasionale 
attività direttamente connesse al ciclo nroduttivo. 

Sistemi di abbattimento emissioni in atmosfera (Tabella C 3 Allegato Tecnico) 
Sigla emissione E03 E06 E07 E11 

Descrizione 

Vasche acido 
Forno linea 

Cardatrice CT1 apparecchiature 
trefolo CT2 

TT3, TT4 e TF3 
connesse 

Portata max di 

esercizio ( Nm3 / h) 
8.000 20.500 8.500 9.000 

Tipologia del 
Scrubber a torre con Camera di calma e 

sistema di Ciclone Filtro a Maniche 
corpi di riempimento condensa e ciclone 

abbattimento 

Inquinanti abbattuti Acido cloridrico 
Materiale 

particellare 
Materiale particellare Materiale particellare 

Rendimento medio 

garantito (%) 
92%. 

E0S 

Trafile e cardatrice 

linea trefolo CT2 

12.000 

Ciclone 

Materiale particellare 

85% 85% 85% 95% 

Ricircolo effluente 
Si . - -

idrico 

Prevalenza residua 

a camino (hPa) 
0,15 0,9 0,1 0,15 0,9 

Consumo d'acqua 
42 mc/h - -

. . 

(m3/h) 

Altezza letto di 1,5 m - . . . 
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